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Kontakt-|  Kontakt am Band Einzelkontakt Crimpwerkzeug-Nr. / crimp tool ne.|fur Leitung FLRX und FLRY Leitungs- \crimpmafe / crimp dimensions
art contact on carrier Sff'l;U single contact AbiSOliEI‘lﬁl‘lgE Maschinen- for cable FLRX and FLRY CIUEI'SChI'IIH Adercrimp )ﬂggf/g%ﬁc&mﬁp
contact- Bestell-Nr. Bestell-Nr. stripping length Crimpwerkzeug Handzange Querschn. Isolation wire size strand crimp Richtwerte
type order-no. order-no. machine hand crimp fool wire size insulation B1 H1 synthefic data
mm crimp tool mm 2 pmm mm?2 +0,1 +0.03 B2 H2
_ _ 2,7
Stiftkontakt SS121348-20 36-38 WWZ-2500 oder e 05-10 18-2.4 855 1‘2 1’1380 z7 —|nach Bedarf/
pin contact 330-8672-001 o WWZ-20.100 Crimp specification o ere : : : : when required
refer to CAS25110 1.0 1.9 1,32 2.7
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Weitere Informationen siehe Sure Seal Verkabelungsanleitung HTT‘ Hﬂ@ﬂ@]St[ﬁﬁ@S ITT Cannon GmbH
) ) D-71384 Weinstadt G
further information see Sure Seal assembly instructions verzinnt / finned enetact sernany
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