H I G H S P E E D S T E E L T W I S T D R 1 L L S

MORSE TAPER SHANK DRILLS

Standard Helix
BS 328 DIN 345 ISO 235/1

Range Finish

11 000 HSS 1/16"4" P1 Blue
2.00mm-100.00mm P1 Blue

Point Angle 118’
31/64, 12.00mm and above point thinned

Flute Overall i Flute Overall i Flute Overall
Length Length Length Length Length Length

mm mm Availability i mm mlm Availability i mm Availability
I'I 1

3/8 87 168
960 87 168

No. 1 Morse Taper Shank 15/64 57 138
1/16 20 101 6.00 - 57 138

5/64 24 105 610 63 144 9.70 87 168
200 24 105 620 63 144 9.75 87 168
225 27 108 625 63 144 9.80 87 168
3/32 30 m 630 63 144 990 87 168
250 30 " 1/4 63 144 25/64 87 168
275 33 14 640 63 144 1000 87 168
7/64 33 14 650 63 144 1010 87 168

1020 87 168

1025 87 168

1030 87 168

13/32 87 168
1040 87 168

1050 87 168

1060 87 168

10.70 94 175

27/64 94 175
10.75 94 175

1080 94 175

1090 94 175

1.00 94 175

110 94 175

7/16 94 175
120 94 175

1125 94 175

1130 94 175

1140 94 175

1150 94 175

29/64 94 175
1160 94 175

170 94 175

M75 94 175

180 94 175

1190 101 182

15/32 101 182
1200 101 182

1210 101 182

660 63 144
670 63 144
17/64 69 150
675 69 150
680 69 150
690 69 150
7.00 69 150
710 69 150
9/32 69 150
720 69 150
725 69 150
730 69 150
740 69 150
750 69 150
19/64 75 156
760 75 156
770 75 156
775 75 156
780 75 156
790 75 156
5/16 75 156
800 75 156
810 75 156
820 75 156
825 75 156
830 75 156
21/64 75 156
840 75 156
850 75 156

300 33 14

310 36 17

B 1/8 36 "7

, - 320 36 "7
‘ e 325 36 17
‘ 330 36 17
5 340 39 120
- 350 39 120

9/64 39 120

360 39 120

370 39 120

375 39 120

380 43 124

390 43 124

5/32 43 124

400 43 124

410 43 124

420 43 124

425 43 124

430 47 128

11/64 47 128

440 47 128

450 47 128

460 47 128

470 47 128

475 47 128

3/16 52 133

480 52 133

490 52 133

500 52 133 860 81 162 1220 101 182
510 52 133 870 81 162 1225 101 - 182
13/64 52 133 11/32 81 162 1230 101 182
520 52 133 875 81 162 31/64 101 182

1240 101 - 182

1250 101 182

1260 101 182

1270 101 182

1/2 101 182
1275 101 182

1280 101 182

1290 101 182

13.00 101 182

33/64 101 182

880 81 162
890 81 162
9200 81 162
210 81 162
23/64 81 162
920 81 162
9225 &1 162
930 81 162
9240 81 162
950 &1 162

525 52 133
530 52 133
540 57 138
550 57 138
7/32 57 138
560 57 138
570 57 138
575 57 138
580 57 138
590 57 138
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H I G H S P E E D S T E E L T W I ST D R I L L S

MORSE TAPER SHANK DRILLS

Standard Helix continued
; BS 328 DIN 345 ISO 235/1

1
|

{ Range Finish

| 11 000 HSS 1/16"4" P1 Blue
2.00mm-100.00mm P1 Blue

Point Angle 118
31/64, 12.00mm and above point thinned

Flute Overall Flute Overall Dia Flute Overall
‘ ] Length Length . Length Length . . Length Length .
mm  mm Availability mm mm Availability in mm mm mm Availability
I, I, I, I, d L Iy
‘ 1310 101 182 . 1750 130 228 23.00 155 253 .
\ 1320 101 182 . 1760 130 228 29/32 155 253 .
1325 108 189 . 1770 130 228
‘ 1330 108 189 ° 1775 130 228 No. 3 Morse Taper Shank
1340 108 189 ° 1780 130 228 2325 155 276
i 17/32 108 189 . 45/64 130 228 59/64 155 276
| 1350 108 189 . 1790 130 228 2350 155 276
‘ 13.60 108 189 ° 1800 130 228 2375 160 281
13.70 108 189 ° 1810 135 233 15/16 160 281
‘ 1375 108 189 . 1820 135 233 2400 160 281
| 1380 108 189 . 1825 135 233 61/64 160 281
35/64 108 189 . 23/32 135 233 2425 160 281
1390 108 189 . 1850 135 233 2450 160 281
1400 108 189 . 47/64 135 233 31/32 160 281
1875 135 233 2475 160 281
No. 2 Morse Taper Shank 18.80 135 233 2500 160 281
1410 14 212 19.00 135 233 63/64 160 281
1420 14 212 3/4 140 238 2525 165 286
1425 14 212 1910 140 238 1 165 286

2550 165 286
2575 165 286

9/16 "4 212
1450 14 212

1920 140 238
1925 140 238

1460 14 212 1930 140 238 1.1/64 165 286
37/64 14 212 49/64 140 238 2600 165 286
1475 14 212 1950 140 238 1.1/32 165 286
1480 M4 212 1975 140 238 2625 165 286
1490 14 212 1980 140 238 2650 165 286
1500 114 212 25/32 140 238 1.3/64 170 291
19/32 120 218 1990 140 238 2675 170 291
1525 120 218 2000 140 238 1.1/16 170 291

2700 170 291
2725 170 291
15/64 170 297
2750 170 291
2775 170 291

1530 120 218
39/64 120 218
1550 120 218
1560 120 218
1575 120 218

2020 145 243
51/64 145 243
2025 145 243
2040 145 243
2050 145 243

5/8 120 218 13/16 145 | 243 1.3/32 170 291
1590 120 218 2075 145 243 2800 170 291
1600 120 218 21.00 145 243 1.7/64 175 296

2825 175 296
2850 175 296

1610 125 223
1620 125 - 223

53/64 145 243
2120 145 243

1625 125 223 21.25 150 248 11/8 175 = 296
41/64 125 223 2130 150 248 2875 175 29
1630 125 223 27/32 150 248 1.9/64 175 296

2900 175 296
2925 175 296

2150 150 248
2175 150 248

1650 125 223
1660 125 223

21/32 125 223 55/64 150 248 15/32 175 296
1675 125 223 2200 150 248 2950 175 296
17.00 125 223 /8 150 248 2975 175 296

43/64 130 228 2225 150 248 1.11/64 175 296
1710 130 228 2240 150 248 3000 175 296
1725 130 228 2250 155 253 13/16 180 301

57/64 155 253
2275 155 253

3025 180 301
3050 180 301

1730 130 228
1/16 130 228
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H I G H S P E E D S T E E L T W I ST D R I L L S

MORSE TAPER SHANK DRILLS

Standard Helix continued
BS 328 DIN 345 I1SO 235/1

Range Finish

11 000 HSS 1/16"4" P1 Blue
2.00mm-100.00mm P1 Blue

Point Angle 118’
31/64, 1200mm and above point thinned

] Flute Overall
mm Length Length

Flute Overall
Length Length

Flute Overall
Length Length

mm  mm Availability

mm mm Availability I
Lo

I, y

mm  mm Availability
IZ I1

1.13/64 180 301 . 4100 205 354 . 2.1/16 225 412 .
3075 180 301 . 15/8 205 354 ° 5250 225 412 °

1.7/32 180 301 . 4150 205 354 . 5300 225 412 .
31.00 180 301 . 141/64 205 354 . 2.3/32 230 477 .

3125 180 301 ° 4200 205 354 ° 5350 230 417 .

1.15/64 180 301 . 1.21/32 205 354 . 2.1/8 230 47 °
31.50 180 301 . 1.43/64 205 354 ° 5400 230 417 °

11/4 3175 185 306 . 4250 205 354 . 5450 230 417 .
1.1/16 210 359 ° 2.5/32 230 417 .

No. 4 Morse Taper Shank 4300 210 359 ° 55.00 230 417 .
3200 185 334 ° 1.45/64 210 359 ) 5550 230 417 °

1.17/64 185 334 . 4350 210 359 . 2.3/16 230 417 .
3250 185 334 . 1.23/32 210 359 . 5600 230 417 )

1.9/32 185 334 . 4400 210 359 . 2.7/32 235 422 .
3275 185 334 ° 1.47/64 210 359 ® 5650 235 422 .

1.19/64 185 334 ° 13/4 210 359 ° 5700 235 422 .
33.00 185 334 . 4450 210 359 ° 2.1/4 235 422 .

15/16 185 334 . 1.49/64 210 359 ° 5750 235 422 .
3350 185 334 . 4500 210 359 . 2.9/32 235 422 .

1.21/64 190 339 . 1.25/32 215 364 . 5800 235 422 .
3400 190 339 . 4550 215 364 . 5850 235 422 °

1.11/32 190 339 . 151/64 215 364 . 2.5/16 235 422 .
3450 190 339 . 4600 215 364 . 59.00 235 422 .
1.23/64 190 339 . 1.13/16 215 364 . 5950 235 422 .
1.3/8 190 339 ° 153/64 215 364 . 2.11/32 235 422 .
3500 190 339 ° 4650 215 364 ° 60.00 235 422 .
1.25/64 190 339 . 1.27/32 215 364 ° 23/8 240 427 .
3550 190 339 ° 4700 215 364 ° 61.00 240 427 .

1.13/32 195 344 ° 155/64 215 364 ° 2.13/32 240 427 .
3600 195 344 ° 4750 215 364 ° 27/16 240 427 °

1.27/64 195 344 . 17/8 220 369 . 6200 240 427 .
3650 195 344 . 4800 220 369 ° 2.15/32 240 427 .

1.7/16 195 344 ° 157/64 220 369 . 63.00 240 427 .
1.29/64 195 344 . 1.29/32 220 369 . 21/2 245 432 .
3700 195 344 . 4850 220 369 . 6400 245 432 .

115/32 195 344 . 159/64 220 369 ° 2.17/32 245 432 .
3750 195 344 . 49.00 220 369 ] 6500 245 432 °

1.31/64 200 349 . 1.15/16 220 369 . 2.9/16 245 432 ]
3800 200 349 * 4950 220 369 ] 2.19/32 245 432 ]

11/2 200 349 . 1.61/64 220 369 L 66.00 245 432 )
1.33/64 200 349 . 5000 220 369 . 25/8 245 432 .
3860 900 349 a 131/32, ., 2725 374 ' 6700 245 432 2= e







