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N.°FDS : 153925

. V002.4
LOCTITE MSC 1000S conhecido como SPOT-ON SOLDER Reelaborado aos: 24.08.2015
MASK 250 ML Data da impress&o: 06.06.2016

Substitui a versdo de: 06.05.2014

SECCAO 1: Identificacio da substancia/mistura e da sociedade/empresa

1.1. Identificador do produto
LOCTITE MSC 1000S conhecido como SPOT-ON SOLDER MASK 250 ML

Contém:
borracha, natural
Bis(dietilditiocarbamato) de zinco

1.2. Utilizagbes identificadas relevantes da substancia ou mistura e utilizagbes desaconselhadas
Aplicacdo prevista:
Mascara de solda
1.3. Identificacdo do fornecedor da ficha de dados de seguranca
Henkel Iberica Portugal, Unipessoal Lda.
Rua D. Nuno Alvares Pereira, n°4 e 4A ;Parque Oriente
2695-167 Bobadela

PT

ua-productsafety.es@es.henkel.com

1.4. Namero de telefone de emergéncia
Henkel Iberica Suc. Portugal: 00 351 21 957 81 60 (24h)

SECCAO 2: Identificacdo dos perigos

2.1. Classificagdo da substancia ou mistura

Classificacéo (CLP):

Sensibilizacdo cutanea categoria 1
H317 Pode provocar uma reaccao alérgica cutanea.
Perigos cronicos para 0 ambiente aquético categoria 3

H412 Nocivo para 0s organismos aquaticos com efeitos duradouros.

2.2. Elementos do rétulo

Elementos do rétulo (CLP):

Pictograma de perigo:

Palavra-sinal: Atencéo
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Adverténcia de perigo: H317 Pode provocar uma reaccéo alérgica cutanea.
H412 Nocivo para 0s organismos aquaticos com efeitos duradouros.

Recomendagdo de prudéncia:  P273 Evitar a libertagdo para o ambiente.
Prevengéo P280 Utilizar luvas de protec¢ao.

Recomendagéo de prudéncia:  P333+P313 Em caso de irritacdo ou erupgéo cutanea: consulte um médico.

Resposta a emergéncia

SECCAO 3: Composicao/informacao sobre os componentes

3.2. Misturas

Declaragdo dos ingredientes de acordo com o Regulamento CLP (EC) N° 1272/2008:

Componentes nocivos Numero CE Contetdo Classificacao
N.° CAS Reg. REACH N°

9006-04-6 H317

borracha, natural 232-689-0 20- 40 % Skin Sens. 1; Dérmico

14324-55-1 H302
Eye Irrit. 2
H319
STOT SE 3
H335
Skin Irrit. 2
H315
Skin Sens. 1
H317

H410

H400

Bis(dietilditiocarbamato) de zinco 238-270-9 01-< 1% Acute Tox. 4; Oral

Aquatic Chronic 1

Aquatic Acute 1

Amoniaco 231-635-3 01-< 1% Press. Gas

7664-41-7

Flam. Gas 2
H221

H331
H400

Skin Corr. 1B
H314

Acute Tox. 3; Inalacdo

Aquatic Acute 1

Para texto completo das frases H e outras abreviaturas ver sec¢do 16 ""Outras especificagdes"'.
Para substancias sem calssificacdo podem existir limites de exposicao nos lugares de trabalho.

SECCAO 4: Medidas de primeiros socorros

4.1. Descricao das medidas de primeiros socorros

Inalagdo:
Retirar para o ar puro. Se persistir os sintomas procurar assisténcia médica.

Contacto com a pele:
Lavar com agua corrente e sabdo.
Se a irritagao persistir consultar um médico.

Contacto com os olhos:
Enxaguar imediatamente em agua corrente (durante 10 minutos) e consultar um médico.
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Ingestdo:
Lavar a boca, beber 1-2 copos de agua, ndo provocar o vomito, consultar o médico.

4.2. Sintomas e efeitos mais importantes, tanto agudos como retardados
Pele: Erupcéo, urticaria.

O contacto prolongado ou repetido pode causar irritacdo dos olhos.

4.3. Indicag0es sobre cuidados médicos urgentes e tratamentos especiais necessarios
Veja a sec¢ao: Descri¢do das medidas de primeiros socorros

SECCAO 5: Medidas de combate a incéndios

Combustibilidade:
O produto ndo é inflamavel por si mesmo. Qualquer meio de extin¢do do fogo é apropriado.

5.1. Meios de extingéo
Produtos adequados para extin¢éo de incéndios:
Todos os produtos extintores usuais s&o apropriados.

5.2. Perigos especiais decorrentes da substancia ou mistura
Vapores toxicos e irritantes.

5.3. Recomendacdes para o pessoal de combate a incéndios
Usar méscara de respiragéo.

SECCAO 6: Medidas a tomar em caso de fugas acidentais

6.1. Precauc0es individuais, equipamento de proteccéo e procedimentos de emergéncia
Evitar o contacto com os olhos e a pele.

6.2. Precaugdes a nivel ambiental
N&o permitir a entrada do produto no sistema de esgotos.

6.3. Métodos e materiais de confinamento e limpeza
Raspe 0 maximo de material possivel.
Manter em recipientes fechados adequados, para eliminagéo.

6.4. Remissao para outras secgoes
Ver adverténcia na sec¢do 8.

SECCAO 7: Manuseamento e armazenagem

7.1. Precaugfes para um manuseamento seguro
Utilizar apenas em &reas bem arejadas.
Evitar o contato com os olhos e com a pele.
Ver adverténcia na secgdo 8.

Medidas de higiene:
Devem ser observadas as regras praticas de boa higiene industrial
Lavar as maos antes de cada pausa e depois do trabalho.
N&o comer, beber ou fumar durante a utilizagéo.

7.2. Condigdes de armazenagem segura, incluindo eventuais incompatibilidades
Garantir uma boa ventilagdo/exaustéo.
Armazenar na embalagem original em local fresco.
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7.3. Utilizagao(des) final(is) especifica(s)
Maéscara de solda

SECCAO 8: Controlo da exposi¢io/Protecio individual

8.1. Parametros de controlo

Valores limite de exposicao profissional

Valido para
PT
Componente [Substancia regulada] Ppm mg/m® Valor tipo Categoria de exposicao de Lista regulamentar
curta duracéo / Notas

borracha, natural 0,001 Valor limite de exposicdo PT VLE
9006-04-6 — media ponderada (VLE-
[BORRACHA NATURAL (LATEX), MP):
EXPRESSO EM PROTEINAS TOTAIS,
FRACCAO INALAVEL]
borracha, natural Designagao cutanea: Perigo de absorcéo cutanea. PT VLE
9006-04-6
[BORRACHA NATURAL (LATEX),
EXPRESSO EM PROTEINAS TOTAIS,
FRACGAO INALAVEL]
diéxido de titanio 10 Valor limite de exposicdo PT VLE
13463-67-7 — media ponderada (VLE-
[DIOXIDO DE TITANIO] MP):
amonia, anidro 20 14 Valor limite de exposi¢do | Indicativa ECTLV
7664-41-7 — media ponderada (VLE-
[AMONIACO, ANIDRO] MP):
amonia, anidro 50 36 Valor limite de exposi¢do | Indicativa ECTLV
7664-41-7 — curta duragdo (VLE-
[AMONIACO, ANIDRO] CD):
amonia, anidro 20 14 Valor limite de exposicdo PT OEL
7664-41-7 — media ponderada (VLE-
[AMONIACO, ANIDRO] MP):
amonia, anidro 50 36 Valor limite de exposicdo PT OEL
7664-41-7 — curta duracéo (VLE-
[AMONIACO, ANIDRO] CD):
amonia, anidro 25 Valor limite de exposicdo PT VLE
7664-41-7 — media ponderada (VLE-
[AMONIACO] MP):
amonia, anidro 35 Valor limite de exposicdo PT VLE
7664-41-7 — curta duracéo (VLE-
[AMONIACO] CD):

Indices de exposicao bioldgica:
nenhum

8.2. Controlo da exposicao:

Indicaces sobre a constituicdo de disposicdes técnicas:

Garantir uma boa ventilagdo/exaustéo.

Protecdo respiratoria:
Assegurar uma ventilacdo adequada.

Se utilizado em lugar pouco ventilado, devera utilizar-se uma mascara ou respirador aprovado que tenha acoplado um filtro para

vapores organicos
Filtro tipo: A
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Protecdo das maos:

Luvas de proteccéo resistentes aos produtos quimicos (EN 374).
Materiais adequados para contacto breve ou para salpicos (recomendavel: no minimo, indice de proteccéo 2, correspondente a >
30 minutos de tempo de permeabilidade conforme EN 374):

Borracha de nitrilo (NBR; >= 0,4 mm de espessura)

Materiais adequados também para contacto directo mais prolongado (recomendavel: indice de proteccéo 6, correspondente a >
480 minutos de tempo de permeabilidade conforme EN 374):

Borracha de nitrilo (NBR; >= 0,4 mm de espessura)

Os dados baseiam-se em bibliografias e informag6es de fabricantes de luvas ou foram deduzidos a partir de concluséo por
analogia de produtos semelhantes. Deve-se observar, que na pratica a duracdo de uso de luvas de protecgdo resistentes aos
produtos quimicos, devido aos varios factores a que estdo sujeitas (p.e., temperatura), pode ser evidentemente mais curta do que o
tempo de permeabilidade calculado conforme EN 374. No caso de manifestacdes de desgaste, as luvas tém que ser trocadas.

Protecédo dos olhos:

Se existe 0 risco de salpicos, utilizar 6culos de seguranca com protegée laterais ou para uso com produtos quimicos.

Proteccéo do corpo:
Utilizar roupa protectora.

SECCAO 9: Propriedades fisico-quimicas

9.1. Informagdes sobre propriedades fisicas e quimicas de base

Aspecto

Odor
Limiar olfactivo

pH

(20 °C (68 °F))
Ponto de ebuligdo inicial
Ponto de inflamacéo
Temperatura de decomposi¢ao
Pressdo de vapor
Densidade

(25,0 °C (77 °F))
Densidade aparente
Viscosidade
Viscosidade (cinematica)
Propriedades explosivas
Solubilidade qualitativa

(Solv.: agua)
Temperatura de solidificagdo
Ponto de fusdo
Inflamabilidade
Temperatura de auto-ignicéo
Limites de explosividade
Coeficiente de particdo n-octanol/agua
Taxa de evaporagao
Densidade do vapor
Propriedades oxidantes

9.2. Outras informacdes

N&o hé dados disponiveis / N&o aplicavel

pasta

branco
amoniacal
Néo ha dados disponiveis / Nao aplicavel

7,00 - 9,00

100 °C (212 °F)

Nao acender.

N4o hé dados disponiveis / Nao aplicavel
indeterminado

0,910 - 0,990 g/cm3

Néo ha dados disponiveis / Nao aplicavel
Néo ha dados disponiveis / Nao aplicavel
N4o hé dados disponiveis / Nao aplicavel
N4o hé dados disponiveis / Nao aplicavel
Misturavel

Néo ha dados disponiveis / Nao aplicavel
Néo ha dados disponiveis / Nao aplicavel
Néo ha dados disponiveis / Nao aplicavel
Néo ha dados disponiveis / Nao aplicavel
N4o hé dados disponiveis / Nao aplicavel
indeterminado

N4o hé dados disponiveis / Nao aplicavel
N&o hé dados disponiveis / N&o aplicavel
Néo ha dados disponiveis / Nao aplicavel

SECCAO 10: Estabilidade e reactividade

10.1. Reatividade
Reaccéo com &cidos fortes.

10.2. Estabilidade quimica

Estavel sob as condi¢es recomendadas de armazenamento.
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10.3. Possibilidade de reacgbes perigosas
Ver seccdo reactividade

10.4. Condicdes a evitar
Néo se decompde se armazenado e utilizado de acordo com as instrugdes

10.5. Materiais incompativeis
Nenhum (a), nas condig¢des normais de utilizagéo.

10.6. Produtos de decomposicao perigosos
Decomposicao térmica pode levar a liberagdo de gases e vapores irritantes.

SECCAO 11: Informacao toxicologica

11.1. Informagdes sobre os efeitos toxicoldgicos

EspecificacOes toxicolégicas gerais:

A mistura ¢ classificada com base na informagdao disponivel sobre perigos para os ingredientes como definido no critério de
classificacdo para misturas para cada classe de perigo ou diferenciacdo no Anexo | ao Regulamento 1272/2008/EC. Informacg&o
relevante de satde/ecoldgica para as substancias listadas na seccéo 3 é fornecida a seguir.

Aguda toxicidade oral:
Pode causar nauseas, vémitos e dores abdominais.

Aguda toxicidade inalativa:
Pode causar irritacdo no sistema respiratério e membranas mucosas se for empregue em espacos confinados.

Aguda toxicidade dérmica:
Este produto é considerado de baixa toxicidade dérmica.

Irritacdo da pele:
O contacto prolongado ou repetido pode causar irritagdo na pele.

Irritacdo nos olhos:
Os vapores podem ser irritantes para os olhos causando um efeito lacrimogénio.

Sensibilizagéo:
Pode provocar uma reaccao alérgica cutanea.

Aguda toxicidade oral:

Componentes nocivos Tipo de Valor Modo de Tempo de | Espécies Método
N.° CAS valor aplicacdo exposicao
borracha, natural LD50 2.043 - 2.210| oral Ratazana
9006-04-6 mg/kg
Bis(dietilditiocarbamato) | Estimativ | 1.960 mg/kg oral
de zinco ade
14324-55-1 Toxicidad
e Aguda
(ETA)
Bis(dietilditiocarbamato) | LD50 1.960 mg/kg Rato
de zinco
14324-55-1

Corrosaol/irritacao cutanea:

Componentes nocivos Resultado Tempo de | Espécies Método

N.° CAS exposicao

Amoniaco Corrosivo 4h Coelho OECD Guideline 404 (Acute
7664-41-7 Dermal Irritation / Corrosion)
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Mutagenicidade em células germinativas:

Componentes nocivos Resultado Tipo de estudo / Ativacdo Espécies Método
N.° CAS modo de metabdlica /
administracéo tempo de
exposicao
Amoniaco negative with | bacterial reverse com ou sem OECD Guideline 471
7664-41-7 metabolic mutation assay (e.g (Bacterial Reverse Mutation
activation Ames test) Assay)
Carcinogenicidade:
Componentes nocivos Resultado Espécies Sex Tempo de Modo de Método
N.° CAS exposicaoFreq | aplicacédo
uency of
treatment
Amoniaco N&o Ratazana Masculino/ | 104 w oral:alimenta | OECD Guideline 453
7664-41-7 carcinogénico feminino (carcinogenicit | ndo (Combined Chronic
y study) Toxicity / Carcinogenicity
Daily - ad Studies)
libitum in diet
Toxicidade por dose repetida
Componentes nocivos Resultado Modo de Tempo de exposicao | Espécies Método
N.°c CAS aplicacdo / Frequéncia do
tratamento
Amoniaco LOAEL=750 oral: gavage | daily Ratazana OECD Guideline 422
7664-41-7 mg/kg (Combined Repeated Dose
Toxicity Study with the
Reproduction / Developmental
Toxicity Screening Test)
Amoniaco NOAEL=250 oral: gavage | daily Ratazana OECD Guideline 422
7664-41-7 mg/kg (Combined Repeated Dose
Toxicity Study with the
Reproduction / Developmental
Toxicity Screening Test)

SECCAO 12: Informac&o ecoldgica

Especifica¢Oes ecoldgicas gerais:
A mistura € classificada com base na informac&o disponivel sobre perigos para o0s ingredientes como definido no critério de

classificacdo para misturas para cada classe de perigo ou diferenciacdo no Anexo | ao Regulamento 1272/2008/EC. Informacg&o
relevante de salde/ecoldgica para as substancias listadas na seccéo 3 é fornecida a seguir.

12.1. Toxicidade

Efeitos de ecotoxicidade::

Nocivo para os organismos aquéticos com efeitos duradouros.
Nao descarregar o produto no esgoto, aguas superficiais ou subterraneas.

Componentes nocivos Tipo de Valor Estudo de |Tempo de Espécies Método
N.° CAS valor Toxicidade | exposi¢ao
Aguda
borracha, natural LC50 > 10.000 mg/L Fish 96 h Brachydanio rerio (new name: | OECD Guideline
9006-04-6 Danio rerio) 203 (Fish, Acute
Toxicity Test)
borracha, natural CE50 > 10.000 mg/L Bacteria OECD Guideline
9006-04-6 209 (Activated
Sludge, Respiration
Inhibition Test)
Amoniaco LC50 0,16 - 1,1 mg/L Fish 96 h Salmo gairdneri (new name:
7664-41-7 Oncorhynchus mykiss)
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12.2. Persisténcia e degradabilidade

Persisténcia /Degradabilidade:
O produto ndo é biodegradavel.

12.3. Potencial de bioacumulagéo / 12.4. Mobilidade no solo
Bioacumulagéo:

Octanol/agua coeficiente de indeterminado
distribuigao:

12.5. Resultados da avaliagdo PBT e mPmB

Componentes nocivos PBT/vPVB

N.° CAS

Amoniaco Néao cumprimento persistente, Bioacumulavel e Téxico (PBT), critério muito presistente e
7664-41-7 muito Bioacumulavel (vPvB)

12.6. Outros efeitos adversos

Néo ha dados disponiveis.

SECCAO 13: Consideragdes relativas a eliminagio

13.1. Métodos de tratamento de residuos

Eliminacéo do produto:

Eliminar como residuo perigroso de acordo com regulamentagéo local e nacional.
Incineracéo é o método recomendado de inutilizagéo.

Eliminacdo de embalagens contaminadas:
Eliminar como produto ndo utilizado.

Cadigo de residuo
16 10 01 - residuos liquidos aquosos contendo substancias perigosas
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SECCAO 14: Informacdes relativas ao transporte

14.1. Ndmero UN

N&o é produto perigoso no sentido de RID, ADR, ADN, IMDG, IATA-DGR
14.2. Designacéo oficial de transporte da ONU

Né&o é produto perigoso no sentido de RID, ADR, ADN, IMDG, IATA-DGR
14.3. Classes de perigo para efeitos de transporte

N&o é produto perigoso no sentido de RID, ADR, ADN, IMDG, IATA-DGR
14.4., Grupo de embalagem

Né&o é produto perigoso no sentido de RID, ADR, ADN, IMDG, IATA-DGR
14.5. Perigos para o ambiente

N&o é produto perigoso no sentido de RID, ADR, ADN, IMDG, IATA-DGR
14.6. Precaucdes especiais para o utilizador

N&o é produto perigoso no sentido de RID, ADR, ADN, IMDG, IATA-DGR
14.7. Transporte a granel em conformidade com o anexo Il da Conven¢do MARPOL e o Cddigo IBC

ndo aplicavel.

SECCAO 15: Informagao sobre regulamentacio

15.1. Regulamentacao/legislacio especifica para a substancia ou mistura em matéria de salde, seguranca e ambiente

Concentragao de COV <1%
(EV)

15.2. Avalia¢do da seguranga quimica
Nao foi feita uma avaliagdo de seguranga quimica
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SECCAO 16: Outras informacdes

A etiquetagem do produto é indicada na seccdo 2. O texto completo de todas as abreviaturas indicadas por codigos nesta ficha de
dados de seguranca é o seguinte:

H221 Gas inflamavel.

H302 Nocivo por ingestéao.

H314 Provoca queimaduras na pele e lesdes oculares graves.

H315 Provoca irritagéo cutanea.

H317 Pode provocar uma reaccéo alérgica cutanea.

H319 Provoca irritagdo ocular grave.

H331 Toxico por inalagio.

H335 Pode provocar irritagdo das vias respiratorias.

H400 Muito toéxico para 0s organismos aquaticos.

H410 Muito toxico para os organismos aquaticos com efeitos duradouros.

QOutras informacdes:

Esta informagdo esté4 baseada no presente estado dos nossos conhecimentos e refere-se ao produto na forma em que é fornecido.
Pretende descrever os nossos produtos do ponto de vista dos requisitos de seguranca e ndo pretende dar garantias de qualquer
propriedade ou caracteristica particular.

Elementos do rétulo (DPD):

Xi - Irritante

Frases R:
R43 Pode causar sensibilizagdo em contacto com a pele.
R52/53 Nocivo para 0s organismos aquaticos, podendo causar efeitos nefastos a longo prazo no ambiente aquético.

Frases S:
S24 Evitar o contacto com a pele.
S37 Usar luvas adequadas.

Contém:
borracha, natural

As alterac0es relevantes nesta ficha de dados de seguranca séo indicadas por uma linha vertical na margem esquerda do
corpo do documento. O texto correspondente é visualizado em cor diferente e dentro de campos sombreados.



