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TENMA

Dziekujemy za zakup stacji lutowniczej TENMA. Przed rozpoczeciem uzytkowania urzadzenia nalezy zapoznac sie z
instrukcjg obstugi.

Instrukcje nalezy przechowywac¢ w dostepnym miejscu, aby méc z niej skorzysta¢ w przysztosci.

Zawartos¢

Jednostka sterujgca 1 szt.
Lutownica 1szt.
Uchwyt do lutownicy 1 szt.
Przewdd zasilajgcy (UK lub UE) 1 szt.
Gabka czyszczaca 1 szt.

Instrukcja Obstugi

Srodki ostroznosci

Ten produkt jest przeznaczony do uzytku wytacznie przez przeszkolony i wykwalifikowany personel. Przechowywaé w

miejscu niedostepnym dla dzieci.

Nie nalezy demontowac jednostki sterujgcej. Nie zawiera czesci, ktére moga by¢ serwisowane przez uzytkownika.
Nie nalezy uzywac stacji lutowniczej w poblizu tatwopalnego materiatu
Uzywaj odpowiednich srodkéw bezpieczenstwa i zachowaj ostroznos¢ podczas korzystania ze stacji lutowniczej
Nie dotykaj grotu lutownicy, poniewaz temperatura podczas uzytkowania moze wynosi¢ od 200°C do 400°C

Uzyj odpowiedniego przewodu zasilajgcego
Aby wymienic grot lutowniczy nalezy upewnic sie, ze zasilanie jest wytgczone i pozostawi¢ wystarczajgcg ilos¢ czasu na

ostygniecie grotu.

Grot lutowniczy nalezy czysci¢ poprzez wytarcie go na dostarczonej ggbce do czyszczenia. Pomoze to pozby¢ sie
spalonego lutowia lub topnika, ktére powodujg utlenianie grotu lutowniczego. Nieoczyszczenie grotu moze prowadzi¢ do

niewfasciwego lutowania.

Specyfikacje
Napiecie wejsciowe 220 VAC +10% 50 Hz
Rodzaj wtyczki UK, UE
Poboér mocy 60 W (maks.)

Zakres regulacji temperatury

150°C do 450°C (302°F do 842°F)

Napiecie elementu grzejnego

24V AC

Stabilno$¢ temperatury

+ 2°C (statyczna)

Wyswietlacz LCD
Maksymalna temperatura otoczenia 40°C
Metoda kalibracji Cyfrowa

Zakres temperatury do kalibraciji

50°C do -50 °C (122°F do -58°F)

Impedancja uziemienia

<2Q

Napiecie uziemienia

<2mV

Element grzejny

2-rdzeniowy

*Specyfikacja techniczna moze ulec zmianie bez uprzedzenia.
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TENMA

Instrukcja obstugi

Informacje dot. panelu sterowania

Wyswietlacz LCD
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Rozpakuj urzadzenie i sprawdz zawarto$¢ (prosze skontaktowaé sie z Tenma w przypadku braku jakiejkolwiek czesci)
Wt6z wtyczke lutownicy do gniazda na panelu sterowania i mocno dokre¢ nakretke na wtyczce. Umies¢ lutownice w

Podtacz przewdd zasilajgey do jednostki sterujgcej i podtgcz do gniazdka sieciowego. Wigcz zasilanie i jednostke sterujaca.

Na wyswietlaczu cyfrowym przez kilka sekund bedzie pokazane aktualne ustawienie lub ostatnio ustawiona warto$¢ temperatury.
Po kilku sekundach wyswietli sie aktualna temperatura, jak na schematach 1 i 2 ponizej.

turn on station

.............

.............

(diagram 1)

heating station

.....................................

...................................

(diagram 2)
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TENMA

4. Regulacja temperatury: w normalnych warunkach pracy poprzez nacisniecie i przytrzymanie przycisku , A” lub , ¥”

mozna szybko zwiekszy¢ lub zmniejszy¢ temperature. Przytrzymanie wcisnietego przycisku spowoduje szybkie ustawienie
temperatury; krétkie nacisniecie przyciskéw umozliwi stopniowg regulacje temperatury. Na ekranie jest jednoczesnie
wyswietlana wartos¢ temperatury. Zwolnij przycisk przez 3 s, aby zachowac¢ ustawienie. (schemat 3)
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(diagram 3)

Temp adjustment status

5. Szybka regulacja temperatury: w normalnych warunkach pracy mozna szybko ustawi¢ temperature pracy za pomoca
przyciskow programowania. Nacisnij przycisk jeden raz, aby wybrac ustawienie temperatury zapisane w przyciskach ,1, 2 3”,
w ten sposéb mozna tatwo ustawi¢ temperature pracy.

000
0

Naciskajgc przycisk ,#” i przyciski ,1, 2, 3" mozna zapisa¢ ustawiong temperature na pokrettach szybkiej zmiany kanatow ,1, 2, 3.

0

Przycisk szybkiego dostepu do temperatury
a. Przycisk skrotu 1 jest zwykle stosowany do zapisywania temperatury 200°C lub nizszej, przy ktorej stacja lutownicza jest w
stanie gotowosci

b. Przycisk skrétu 2 to skrét do temperatury pomiedzy 300°C do 350°C, przy ktérej mozna wykonywaé ogdlne prace
lutownicze.

c. Przycisk skrétu 3 to kanat szybkiego przejscia do wysokiej temperatury 380°C przeznaczonej do specjalnego spawania.

6. Kalibracja temperatury: jest wymagana przy wymianie grotu lub elementu grzejnego

a. Otworz opcje kalibracji dtugo naciskajac przycisk ,*”, przez > 3 s.

b. Mozesz bezposrednio ustawi¢ wartos¢ kalibracji naciskajac przycisk ,A” lub ,, ¥”. Wartos¢ kalibracji jest miarg temperatury
minus ustawienie. (np. wartos¢ rzeczywista 380°C - warto$¢ ustawienia 350°C = +30°C. Nacisniecie pokretta , A” dodaje
30°C; wartos¢ rzeczywista 320°C - wartos¢ ustawienia 350°C = 30°C. Nacisniecie pokretta , ¥ ” odejmuje 30°C)

c. Zakres kalibracji temperatury wynosi od +50°C do -50°C.

d. Mozesz nacisng¢ pokretto ,*”, aby zapisa¢ kohcowg wartos$¢ po zakonczeniu kalibracji. (Schemat 4)
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TENMA

Temp correction status
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(diagram 4)

7. Zmiana jednostki miary temperatury: kiedy zasilanie jest wytgczone nalezy nacisngc¢ i przytrzymacé pokretto ,#” i nastepnie
wigczy¢ stacje, jednostka temperatury zmieni sie pomiedzy ,C°” i ,F°” i zostanie zapisana automatycznie

@

8. Powiadomienie o btedzie: gdy na ekranie pojawia sie ,H-E” lub ,S-E”, w elemencie grzejnym lub obwodzie wystepit btad.
(Schematy 5 i 6). Wylgcz urzadzenie i postepuj zgodnie z instrukcjami, aby wymieni¢ element grzejny.

..................................................

- T . c |

| REAL | REAL

H-E alll: ; 5-E 5

.. e00 300 400 .. €00 300 400
(diagram 5) (diagram 6)

9. Wymiana elementu grzejnego
a. Wylgcz urzadzenie i odtgcz je od zasilania. Zaczekaj, az element grzejny ostygnie.
b. Poluzuj nakretke (1)
¢. Zdemontuj ustalacz (2) i grot lutownicy (3)
d. Odkre¢ styk grzewczy (4), usun sprezyne(5)
e. Wyjmij caty zespot drutu grzejnego (6)
f. Wymien element grzejny
g. Nalezy odwrécic¢ caty proces, aby upewni¢ sie, ze element grzejny jest prawidtowo zainstalowany
h. Preferowany element grzejny: CBB018722
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TENMA

10. Grot lutownicy, dbanie i uzytkowanie

a. Temperatura grotu

»  Wysokie temperatury lutowania moga zniszczyc¢ grot
» Uzywaj najnizszej mozliwej temperatury lutowania. Doskonate wtasciwo$ci odzyskiwania ciepta zapewniajg wydajnosc¢ i
skutecznosc¢ lutowania nawet w niskich temperaturach

» Kiedy urzadzenie jest nieuzywane, nie nalezy pozostawia¢ lutownicy w wysokiej temperaturze, poniewaz powtoka grotu
zostanie pokryta tlenkiem, zmniejszajgc przewodnos$c cieplng

b. Czyszczenie

» Nalezy regularnie czys¢ grot za pomocg gabki czyszczgcej, poniewaz tlenki i wegliki ze stopu lutowniczego i topnika
moga tworzy¢ zanieczyszczenia na grocie. Zanieczyszczenia te mogg powodowac wadliwe potgczenia lub zmniejszac
przewodno$c¢ cieplng grotu

W przypadku ciggtego korzystania z lutownicy, pamietaj o poluzowaniu grotu i usunieciu wszystkich tlenkéw przynajmniej raz
w tygodniu. Pomaga to zapobiega¢ zatarciom i obnizeniu temperatury grotu

* Po uzyciu wytrzyj grot do czystos$ci i pokryj Swiezym lutem. Pomaga to zapobiec utlenianiu grotu

11. Zmiana grotu lutownicy

o)

. Zawsze wytgczaj zasilanie podczas wyjmowania lub wktadania grotéw lutowniczych

. Odczekaj, az grot ostygnie do temperatury pokojowej, a nastepnie przytrzymaj go za pomocg podktadek odpornych
na ciepto

. Poluzuj nakretke (1 na schemacie 7)

. Wyciggnij wat lutownicy (2 na schemacie 7)

. Usun stary grot lutownicy i zastgp go nowym (3 na schemacie 7)
Zabezpiecz grot lutownicy za pomocg odwrdconej kolejnosci tych czynnosci

. Preferowane groty lutownicy: 21-10140, 21-10142, 21-10144, 21-10146, 21-10148, 21-10150, 21-10152, 21-10154,
21-10156, 21-10158

o
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Wazne : Ten arkusz danych i jego zawartos¢ (,Informacje”) naleza do cztonkéw grupy spotek Premier Farnell (,Grupa”) lub wynikajg z udzielonej licencji. Licencja nie jest przyznawana do
korzystania z niego w celach innych niz informacyjne w zwigzku z produktami, ktérych dotyczy. Nie udziela sie licencji na jakiekolwiek prawa wtasnosci intelektualnej. Informacje mogg ulec
zmianie bez powiadomienia, zastepuje ona wszystkie dostarczone wczesniej arkusze danych. Dostarczone Informacje sg uwazane za doktadne, ale Grupa nie ponosi odpowiedzialnosci za ich
doktadnos¢ ani kompletno$é, za btedy lub pominigcia lub za jakiekolwiek ich wykorzystanie. Uzytkownicy tego arkusza danych powinni sami sprawdzi¢ Informacje i przydatnos¢ produktéw do
swoich celéw i nie dokonywaé zadnych zatozen na podstawie zawartych lub pominigtych informacji. Odpowiedzialno$¢ za utrate lub uszkodzenie wynikajace z polegania na Informacjach lub
korzystaniu z nich (w tym odpowiedzialno$¢ wynikajaca z zaniedbania lub gdy Grupa byta $wiadoma mozliwosci powstania takich strat lub szkéd) jest wykluczona. Nie ma to zastosowania w celu
ograniczenia odpowiedzialnosci Grupy za $mier¢ lub obrazenia ciata wynikajace z jej zaniedbania. Tenma jest zastrzezonym znakiem towarowym Grupy. © Premier Farnell Limited 2016.

www.element14.com ™
www.farnell.com ! gﬂ%
www.newark.com

WWW.CPC.CO.UK
Strona <6> 07.05.18 V1.0



