TENMA

AT-90DH-EU i AT-90DH-UK
Bezpieczna stacja lutownicza ESD
Instrukcja Obstugi

www.element14.com

™
www.farnell.com ! gﬂ%
www.newark.com

WWW.CpC.co.uk
Strona <1> 07.05.18 V1.0



TENMA

Dziekujemy za zakup stacji lutowniczej TENMA. Przed rozpoczeciem uzytkowania urzgdzenia nalezy zapoznac sie
z instrukcjg obstugi.

Instrukcje nalezy przechowywac¢ w dostepnym miejscu, aby méc z niej skorzysta¢ w przysztosci.

Zawartos¢

Jednostka sterujgca 1 szt.
Lutownica 1szt.
Uchwyt do lutownicy 1 szt.
Przewdd zasilajgcy (UK lub UE) 1 szt.
Gabka czyszczaca 1 szt.

Instrukcja Obstugi

Srodki ostroznosci

» Ten produkt jest przeznaczony do uzytku wytacznie przez przeszkolony i wykwalifikowany personel. Przechowywac w miejscu
niedostepnym dla dzieci.

* Nie nalezy demontowac jednostki sterujgcej. Nie zawiera czesci, ktére mogg by¢ serwisowane przez uzytkownika.

» Nie nalezy uzywac stacji lutowniczej w poblizu tatwopalnego materiatu

» Uzywaj odpowiednich srodkéw bezpieczenstwa i zachowaj ostroznos¢ podczas korzystania ze stacji lutowniczej

» Nie dotykaj grotu lutownicy, poniewaz temperatura podczas uzytkowania moze wynosi¢ od 100°C do 500°C

» Uzywaj wiasciwego przewodu zasilajgcego

« Aby wymieni¢ grot lutowniczy nalezy upewni¢ sig, ze zasilanie jest wytgczone i pozostawi¢ wystarczajgcg ilos¢ czasu na
ostygniecie grotu.

»  Grot lutowniczy nalezy czysci¢ poprzez wytarcie go na dostarczonej ggbce do czyszczenia. Pomoze to pozby¢ sie spalonego lutowia
lub topnika, ktére powodujg utlenianie grotu lutowniczego. Nieoczyszczenie grotu moze prowadzi¢ do niewtasciwego lutowania.

Specyfikacje
Napigcie wejsciowe 220 VAC £ 10% 50 Hz
Rodzaj wtyczki UK, UE
Pobdr mocy 90 W (maks.)
Temperatura 100 ~ 500°C (212 ~ 932°F)
Zakres korekty temperatury -50 ~ +50°C (-58 ~ +122°F)
Napiecie elementu grzejnego 24V AC
Stabilnos¢ temperatury + 2°C (powietrze nieruchome i bez obcigzenia)
Dokfadnos$c¢ temperatury +10°C
Tryb ustawien Dostosowanie kluczowania i natychmiastowy dostep
Zakres hasta 001 ~ 999
Czas spoczynku 1 ~ 99 minut (bez spoczynku w punkcie 0 minut)

Temperatura w trybie spoczynku| 200°C (temperatura na grotu lutownicy w trybie spoczynku)

Grot, impedancja naziemna <20
Grot, napiecie uziemienia <2mV
Wyswietlacz LCD

*Specyfikacja techniczna moze ulec zmianie bez uprzedzenia.
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TENMA

Cechy:

* HD LCD, podswietlany wyswietlacz LCD, wizualizowane sterowanie procesem, fatwy w obstudze.

» Stop srebra jako materiat przewodzacy ciepto, tryb wymiany ciepta i bardzo szybkie przywracanie temperatury.

» Temperatura wzrasta do 350°C w 10 sekund po uruchomieniu.

» Funkcja natychmiastowego dostepu do temperatury i szybki przetgczanie temperatury pracy.

» Tryb automatycznego uspienia i blokowanie haset.

» Oddzielna konstrukcja miedzy lutownicg a rdzeniem grzewczym, co pozwala zaoszczedzi¢ na kosztach uzytkowania.
» Poreczny uchwyt i wygoda uzytkowania.

» Funkcja wy$wietlania ostrzezenia o btedach.

Zdjecia produktow

1. Lutownica 6. Przycisk ,3”
2. Stojak lutownicy 7. Przycisk ,A”
3. Przycisk ,1” 8. Przycisk , ¥~
4. Przycisk ,2” 9. Przetacznik zasilania

5. Wyswietlacz LCD 10. Gniazdo powietrzne

1. SET: ustaw temperature

2. REAL: temperatura rzeczywista

3. CAL: kalibracja temperatury

4. Ustawiona temperatura kanatu skrotéw 11, gdy jest zablokowana powoduje wyswietlenie ,---"
5. Ustawiona temperatura kanatu skrotéw 12, gdy jest zablokowana powoduje wyswietlenie ,LDC”

www.element14.com ™
www.farnell.com ! gﬁ%
www.newark.com

WWW.CpC.co.uk
Strona <3> 07.05.18 V1.0



TENMA

6. Ustawiona temperatura kanatu skrétowego 13, gdy jest zablokowana spowoduje wyswietlenie ,---"
7. Pasek stanu temperatury

8. Wyswietlacz °C

9. Wyswietlacz °F

10. Wyswietlacz temperatury

Instrukcja Obstugi

1. Podlagczenia

» Podtagcz przewdd do gniazda.
* Umies¢ lutownice w zelaznym uchwycie.
» Najpierw podtgcz przewodd zasilajgcy do zrédia zasilania, a nastepnie do prawidtowo uziemionego gniazdka.

2. Wiagczenie zasilania

Podtgcz wtyczke do gniazda na tylnym panelu i wigcz zasilanie. LED wyswietla ustawiong temperature, pojawia sie ,Set”. Trzy
sekundy pozniej wyswietla sie ,Real”’, a LED wysSwietla rzeczywistg temperature. Tymczasem w prawym gérnym rogu pojawi
sie jednostka temperatury °C lub °F.

Domyslna jednostka temperatury to
°C. (zdjecie 1 i zdjecie 2)

picture one picture two

3. Skrét ustawionej temperatury
Gdy maszyna dziata, nacisnij przycisk , ¥” lub ,A” (zdjecie 3), aby wyregulowac¢ temperature. Kiedy zaswieci sie ,SET”,
nacisnij i przytrzymaj , A”lub przycisk , ¥”, az wskazanie temperatury zacznie migac¢, zatrzymaj i zapisz zgdang temperature.
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TENMA

4. Skroty wstepnego ustawienia temperatury

Gdy maszyna dziata poprawnie, nacisnij przycisk 1, przycisk 2 lub przycisk 3 (rysunek 5), mozesz wybra¢ wczesniej ustawiong
temperature i uzy¢ ich do biezgcych warunkéw pracy. Gdy maszyna dziata poprawnie, nacisnij przycisk 1, przycisk 2 lub
przycisk 3 (> 3 sekundy), mozesz ustawi¢ aktualng temperature jako skrot i zapisa¢ w kanale! oraz kanale 2 i kanale 3.

picture 5
5. Kalibracja temperatury

Podczas wymiany elementu grzejnego lub grotu lutowniczego nalezy skalibrowa¢ temperature, nacisnij ,A” , ¥” w tym samym
czasie (rysunek 6), wejdz w tryb ustawiania programu, ktéry mozna zobaczy¢ na rysunku 7
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W trybie programowania nacisnij przycisk ,1” (rysunek &), wejdz w tryb kalibracji temperatury, zaswieci si¢ ,CAL” i po raz ostatni
wys$wietli skalibrowany numer, patrz rysunek 9 (numer kalibracji to 0°C)...

W trybie programowania nacisnij ,A” lub , ¥” (rysunek 5), mozna wyregulowac¢ skalibrowang temperature, zakres kalibracji
(-50°C ~ 50°C) (-58°F ~ 122°F). Gdy temperatura rzeczywista jest nizsza niz temperatura na wyswietlaczu, wprowadz ujemng
wartos¢ roznicy temperatur. Gdy temperatura rzeczywista jest wyzsza niz temperatura na wyswietlaczu, wprowadz dodatnig
wartos¢ roznicy temperatur, np. temperatura rzeczywista wynosi 200°C a temperatura na wyswietlaczu wynosi 220°C,
temperatura kalibrowana wynosi -20°C.

6. Zmiana trybu lutowania
AT90DH posiada trzy rozne tryby lutowania - aby spetni¢ rézne potrzeby, nie trzeba kupowac innego sprzetu lutowniczego.

Metoda ustawiania jest nastepujgca:

Nacisnij jednoczesnie ,A” i, ¥V” (rysunek 6), wejdz w tryb programowania (rysunek 7).

W trybie programowania nacisnij ,,2” (rysunek 10), wejdz w tryb ustawien lutowania, po tym, jak wyswietli sie ,Tryb” pokazany
jest biezgcy tryb pracy. (rysunek 11).

W trybie ustawiania mocy nacisnij ,A” lub ,, ¥”, wyreguluj moc, a nastepnie nacisnij ,2”, aby zapisac¢. (Rysunek 12 - Tryb 1).
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picture 10 picture 11

=

Tryb 0: odpowiedni do SMT, matych prac spawalniczych, w ktérych wymagana jest wysoka temperatura i stabilnos¢.

Tryb 1: odpowiedni do prac spawalniczych z réznymi punktami spawania w tym samym czasie, z szybkim powrotem do
temperatury.

Tryb 2: odpowiedni do prac spawalniczych przy duzej ilosci zuzytej cyny, np. przy spawaniu zaciskéw, bardzo szybki powrét do
temperatury, duzy, dynamiczny zakres temperatur.

picturel2
Uwaga: tryb oryginalny to tryb 1.

7. Ustawienie trybu uspienia

Funkcje wytaczania/wtgczania w trybie uspienia oraz czas uspienia mozna ustawi¢ osobno, co zapewnia oszczednos¢ energii

i zmniejsza jej zuzycie.
Metoda ustawienia:
Nacisnij jednoczesnie ,A” i, ¥” (rysunek 6), wejdz w tryb programowania (rysunek 7).
W trybie programowania nacisnij ,2” (rysunek 10) lub nacisnij i przytrzymaj ,2” 3 razy, a nastepnie wejdz w ustawienia trybu
uspienia (rysunek 13 - tryb uspienia jest wytgczony).
W ustawieniach trybu uspienia nacisnij ,A” lub , ¥” (rysunek 5), wprowadz czas uspienia (minuta), a nastepnie nacisnij ,,2”, aby
zapisac (rysunek 14, czas uspienia to 10 minut).
Jesli tryb uspienia jest witgczony i w ustawionym czasie nie ma zadnych prac spawalniczych ani zadnych operacji, urzgdzenie
wejdzie w tryb uspienia (tryb 2 - bez trybu uspienia) i bedzie pracowaé w temperaturze 200°C. Jesli temperatura spadnie
ponizej 200°C, funkcja uspienia nie zostanie aktywowana. W trybie uspienia nacisnij dowolny przycisk, aby ponownie uruchomi¢
urzgdzenie, moze ono dziata¢ z poprzednig temperatura.
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Uwaga: oryginalny tryb - tryb uspienia jest wytaczony

8. Ustawienia zablokowanego hasta
Urzadzenie jest wyposazone w funkcje blokowania haset dla wygody zarzadzania sprzetem na linii produkcyjnej. Gdy urzgdzenie
jest zablokowane, uzytkownicy nie mogg zmienia¢ ustawien bez hasta.

Metoda ustawienia:
8.1. Nacisnij jednoczesnie ,A” i,V (rysunek 6), wejdz w tryb programowania (rysunek 7).

8.2. W trybie programowania nacisnij ,3” (rysunek 15), wejdz w ustawienia blokowania hasta, na wyswietlaczu pojawig sie dane
jak na rysunku 16 (hasto zablokowane), zdjecie 17 (hasto odblokowane)
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8.3. Ustawienie hasta:

Gdy hasto jest zablokowane, nacisnij ,A” lub , ¥” (zdjecie 3), wprowadz pierwsze hasto, a nastepnie nacisnij ,3”, aby
potwierdzic, jak na schemacie 18.

Po nacisnieciu , A”lub ,, ¥” wprowadz hasto ponownie, kiedy nowe hasto jest poprawne nacisnij ,3”, aby potwierdzi¢ i zapisac.

Nowe hasto zostanie wprowadzone po ponownym uruchomieniu urzgdzenia, zadna operacja z wyjgtkiem zresetowania hasta nie
moze by¢ teraz wykonana (rysunek 13).
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8.4. Zmiana hasta
Przed zmiang urzgdzenie musi by¢ odblokowane (rysunek 17).

Nacisnij ,A” lub , ¥”, wprowadz nowe hasto i naci$nij ,3”, aby potwierdzi¢. Jesli hasto jest poprawne, na wyswietlaczu pojawiaja
sig dane jak na rysunku 20, jesli jest niepoprawne, dane beda jak na rysuku 21.
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picture 20 picture 21

Gdy urzgdzenie jest odblokowane, ustaw nowe hasto tak jak wczesniej. Nowe hasto jest aktywne po ponownym uruchomieniu
urzgdzenia.

8.5. Hasto wtaczenia lub wylaczenia
Po prawidtowym wprowadzeniu hasta, wprowadz nowe hasto ,0”, bedzie ono czytelne po ponownym uruchomieniu urzgdzenia.

Uwaga: kiedy zapomnisz hasta, nacisnij "REST" (patrz ,cze$¢ 10 rysunku rozstrzelonego"), aby skasowac lub odblokowaé hasto
okreslone w centrum klienta.

9. Wyswietlacz stopni Fahrenheita i Celsjusza

Stopnie Fahrenheita i Celsjusza mogg by¢ przetaczane. Kiedy urzadzenie jest wylgczone nacisnij ,2”, aby je uruchomi¢, a
nastepnie zakonczy¢ przetaczanie.

10. Dzwiek nacisnigcia przycisku i funkcja sygnalizowania usterek

AT90DH posiada dzwiek nacisniecia przycisku i funkcje sygnalizowania usterek. Mozna je wigczac¢ i wytgcza¢ zgodnie z
potrzebami klienta.

» Ustawienie. Po wytgczeniu nacisnij ,A” i, ¥” jednocze$nie, aby ponownie uruchomi¢ urzgdzenie, funkcja jest wtgczona lub
wytgczona.

» Po uruchomieniu funkcji dzwiekowej kazdemu nacisnieciu przycisku bedzie towarzyszyt dzwiek. Sygnalizowanie awarii w
przypadku jej wystgpienia.

11. Wskazéwki dotyczace rozwigzywania problemow.

Gdy urzadzenie nie rozgrzewa sie, wyswietla sie ,H-E” (rysunek 22), ktéremu towarzyszy alarm co 5 sekund (przy uruchomieniu
funkcji sygnalizowania btedu). By¢ moze uszkodzony jest element grzejny lub odpowiednie czesci obwodu, sprawdz i wymien
element grzejny.
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TENMA

Kiedy wyswietla sie ,S-E” z alarmem co 5 sekund (przy uruchomieniu funkcji sygnalizowania btedu). By¢ moze uszkodzony jest
czujnik lub odpowiednie czesci obwodu, sprawdz i wymien czujnik.
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picture 22 picture 23
W przypadku braku jakichkolwiek danych na wyswietlaczu sprawdz przewdd zasilajgcy i podtgcz ponownie.
Grot lutownicy jest zuzyty - temperatura lub niska temperatura, uszkodzone lub skalibrowane, patrz ,kalibracja temperatury” lub
wymien grot.
Kiedy pojawiajg sie nieczytelne symbole zrestartuj urzgdzenie.

W przypadku awarii urzgdzenia naprawa moze by¢ dokonana wytgcznie przez okreslonego konserwatora lub wysoko
wykwalifikowany personel techniczny.

12. Grot lutownicy, dbanie i uzytkowanie
a. Temperatura grotu

Wysokie temperatury lutowania mogg zniszczy¢ grot

Uzywaj najnizszej mozliwej temperatury lutowania. Doskonate wtasciwo$ci odzyskiwania ciepta zapewniajg wydajnosc i
skutecznosc¢ lutowania nawet w niskich temperaturach

Kiedy urzgdzenie jest nieuzywane, nie nalezy pozostawiac¢ lutownicy w wysokiej temperaturze, poniewaz powtoka grotu zostanie
pokryta tlenkiem, zmniejszajgc przewodnos¢ cieplng

b. Czyszczenie

Nalezy regularnie czy$¢ grot za pomocg gabki czyszczacej, poniewaz tlenki i wegliki ze stopu lutowniczego i topnika moga
tworzy¢ zanieczyszczenia na grocie. Zanieczyszczenia te mogg powodowac wadliwe potgczenia lub zmniejsza¢ przewodnosé
cieplng grotu

W przypadku ciggtego korzystania z lutownicy, pamietaj o poluzowaniu grotu i usunieciu wszystkich tlenkéw przynajmniej raz w
tygodniu. Pomaga to zapobiegac zatarciom i obnizeniu temperatury grotu

Po uzyciu wytrzyj grot do czystosci i pokryj Swiezym lutem. Pomaga to zapobiec utlenianiu grotu.

13. Zmiana grotu lutownicy

a. Zawsze wytgczaj zasilanie podczas wyjmowania lub wktadania grotéw lutowniczych

b. Odczekaj, az grot ostygnie do temperatury pokojowej, a nastepnie przytrzymaj go za pomoca podktadek odpornych na ciepto
c. Poluzuj nakretke (1 na schemacie 7)

d. Wyciggnij wat lutownicy (2 na schemacie 7)

e. Usun stary grot lutownicy i zastgp go nowym (3 na schemacie 7)

f. Zabezpiecz grot lutownicy za pomoca odwréconej kolejnosci tych czynnosci

g. Preferowane groty lutownicy: 21-10140, 21-10142, 21-10144, 21-10146, 21-10148, 21-10150, 21-10152, 21-10154, 21-10156,
21-10158

Wazne : Ten arkusz danych i jego zawarto$¢ (,Informacje”) nalezg do cztonkéw grupy spétek Premier Farnell (,Grupa”) lub wynikajg z udzielonej licencji. Licencja nie jest przyznawana do
korzystania z niego w celach innych niz informacyjne w zwigzku z produktami, ktérych dotyczy. Nie udziela sig licencji na jakiekolwiek prawa wtasnosci intelektualnej. Informacje moga ulec
zmianie bez powiadomienia, zastgpuje ona wszystkie dostarczone wczesniej arkusze danych. Dostarczone Informacje sg uwazane za doktadne, ale Grupa nie ponosi odpowiedzialno$ci za ich
doktadno$¢ ani kompletnos$¢, za btedy lub pominiecia lub za jakiekolwiek ich wykorzystanie. Uzytkownicy tego arkusza danych powinni sami sprawdzi¢ Informacje i przydatno$¢ produktéw do
swoich celéw i nie dokonywa¢ zadnych zatozen na podstawie zawartych lub pominietych informacji. Odpowiedzialno$¢ za utrate lub uszkodzenie wynikajace z polegania na Informacjach lub
korzystaniu z nich (w tym odpowiedzialno$é wynikajaca z zaniedbania lub gdy Grupa byta $wiadoma mozliwosci powstania takich strat lub szkéd) jest wykluczona. Nie ma to zastosowania w celu
ograniczenia odpowiedzialnosci Grupy za $mier¢ lub obrazenia ciata wynikajgce z jej zaniedbania.

Tenma jest zastrzezonym znakiem towarowym Grupy. © Premier Farnell Limited 2016.
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