71 32 200

KNIPEX CoBolt® Kompakt-Bolzenschneider

- Prazisionsschneiden flir weichen und harten Draht sowie Pianodraht
- Schneidet Bauteile wie Bolzen, Nagel, Niete usw. bis @ 5,2 mm
- Besonders hohe Schneidleistung bei geringerem Kraftaufwand durch
hochst effiziente Gelenkkonstruktion
- Schneiden zusatzlich induktiv gehartet, Schneidenharte ca. 64 HRC
- Chrom-Vanadin-Hochleistungsstahl, geschmiedet, mehrstufig
Olgehartet
= Form:die Aussparung in der Schneide erleichtert das Schneiden
.‘ NI'H'I"H“'L dickerer Drahte, z. B. bei abgehéngten Deckenkonstruktionen

Zuséatzlich in die Griffhiillen integrierte Offnungsfeder und
Verriegelung fiir komfortables Arbeiten und sicheren Transport

- Mit Greifflache unter dem Gelenk zum Greifen und Ziehen von
Drahten ab @ 1,0 mm

60 % Kraftersparnis im Vergleich zu herkommlichen Kraft-Seitenschneidern

Die geniale Ubersetzungsmechanik gewahrleistet extrem giinstige Hebelverhaltnisse bei sehr geringer Reibung. Die Schnittkréfte liegen Gber dem
30-fachen der aufgewendeten Handkraft.
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