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Fontos megjegyzés: A késziilék hasznalata el6tt olvassa végig figyelmesen az alabbi utasitasokat. A
szakszeritlenvagy nemmegfelel6 iizembe helyezés, hasznalatés karbantartas sériilést, késziilékkarosodast
vagy hibas nyomatokat okozhat. A megbizhaté miikédés és a kivaldo minéségili nyomatok készitése
érdekében nyomatékosan megkérjiik arra, hogy nyomtatas el6tt ismerkedjen meg a késziilék kiilonb6zd
funkcidival és képességeivel.
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Személyi biztonsag és a késziilékkarosodas elkeriilése

1. Biztonsagi 6vintézkedések

Kizarolag az eredeti gyarto altal javasolt fogydeszkdzoket hasznalja, és tudatosan ne hasznalja mas gyartok fogyoeszkozeit,
mivel az a fuvoka eltdtmédését okozhatja. A személyi sériilések és az anyagi karok elkerllése érdekében kizardlag a jelen
utmutatoban ismertetett, rendeltetésszerli médon hasznalja a készuléket.

2. A késziilék elhelyezésének szakszerii megvalasztasa

Megfeleléen szell6ztethetd, hiivos, szaraz és pormentes kérnyezetben helyezze el a késziléket.

Forditson kulonds figyelmet a készulék koruli hatékony héelvezetésre, és kerllje a vastag szényegen, vagy fal mentén torténé
elhelyezést. Ne helyezze a készlléket gyulékony anyagok vagy nagy hémérsékletl héforrasok kdzelébe. Ne helyezze a ké-
sziléket jelentés mérték( rezgésnek kitett kdrnyezetbe vagy egyéb instabil fellletre. Ne helyezzen nagy tomegl targyakat a
készulékre.

3. El6irasok szerinti tapellatas alkalmazasa

Kizarolag a készilékhez mellékelt tapkabelt hasznalja. A tapcsatlakozd csatlakoztatasat, illetve levalasztasat soha ne nedves
kézzel végezze el. Megfeleld mindségl és szakszerien foldelt, harom aljzattal ellatott csatlakozét hasznaljon.

Ugyeljen a tapcsatlakozé és az aljzat szoros csatlakoztatasara.

Az dramkor megszakadasa, illetve a révidzarlat elkertlése érdekében soha ne huzza vagy csavarja meg a készullék vezeté-
két.

4. Nyomtatassal kapcsolatos ovintézkedések

Figyeljen arra, hogy soha ne allitsa tulsagosan magasra a fiitott asztal hémérsékletét, nehogy égési sériiléseket szenvedjen!
A személyi sérilések elkerilése érdekében 10 évnél fiatalabb gyermekek kizardlag megfeleld felliigyelet mellett hasznalhatjak
a készuléket.

Ne érintse meg a fuvékafejet nyomtatas kdzben és kdzvetlenll nyomtatas utan, nehogy leforrazza magat!

Ha nyomtatas kdzben rendellenes zajokat észlel, haladéktalanul kapcsolja ki a készUléket a fékapcsoldval, allitsa le a nyomta-
tét, majd lépjen kapcsolatba a forgalmazoéval.

Soha ne hanyagolja el a termék karbantartasat, és rendszeres id6kdzonként végezze el a készulék portalanitasat és kenéseét.
A nyomtat6 karosodasanak és a személyi sériiléseknek az elkeriilése érdekében ne kisérelje meg a készilék szétszerelését,
illetve a jelen Utmutatoban nem ismertetett médositasat.

A por és a ragadds nyomtatasi alapanyagok megfelel§ eltavolitasa érdekében rendszeres id6kézonként tisztitsa meg a nyom-
tatot szaraz ruhaval. Szikség esetén nedves ruhat is hasznalhat a tisztitashoz. A tlizesetek és az aramutések elkerilése
érdekében ne hasznaljon gyulékony olddszereket, és ligyeljen ra, hogy azok semmiképpen se érintkezzenek a nyomtatoé belsé
aramkorével.

Nyomtatast kovet6 teenddkkel kapcsolatos megjegyzések

Nyomtatas utan megfelel6 idében kapcsolja ki a készlléket. A fuvokara tapadt fogydeszkdzok arra alkalmas eszkozzel el-
végzendd eltavolitasakor hasznélja fel a fuvoka maradékhéjét. Ne érintse meg kézvetleniil a fuvokat! Ugyeljen arra, hogy ne
karcolja meg a fUtott asztalt az elkészult modell eltavolitasakor. Gondoskodjon a készulék szakszeri karbantartasarol. Mindig
végezze el idében a készlilék portalanitasat és kenését. Ha elérelathatélag huzamosabb ideig nem hasznélja majd a nyomta-
tét, végezze el a készlilék feszliltségmentesitését, és gondoskodjon a porral szembeni hatékony megdvasarol.

Miszaki adatok

Modellezési technologia : FDM (Fused Deposition Modelling)
Nyomtatasi méretek : 200 mm x 200 mm x 200 mm

A készulék méretei : 370 mm x 390 mm x 500 mm
Nyomtatoszal atmérdje 21,75 mm
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Rétegmagassag :0,056~0,4 mm

Fuvokaméret 10,4 mm

Csatlakoztathatésag : online kapcsolat és SD-kartya

Nyomtatasi sebesség

: max. sebesség: 200 mm/mp.; szokasos sebesség: 50 mm/mp.

Felhasznéalhaté nyomtatoszalak: 1,75 mm atmérgji PLA, ABS, TPU, kompozit és egyéb nyomtatészalak

Tamogatott fajlformatumok : .stl, .obj, .gcode

Operacios rendszer : Linux, Windows és OSX

Szoftver : Multicomp 3D szeletel6 szoftver, Cura, Simplify3D
Uzemi feszlltség 1110240 V

Kornyezeti feltételek

Elsd lépések

1. A csomag tartalma

a. Multicomp MC-120 3D nyomtato
b. Szalvezetd

c. Tekercsorso

d. Vagokés és szike

e. Imbuszkulcsok

f. Fivokakulcs és fuvokatisztito tii
g. Fogok

h. Spatula és csipeszek

i. Zsir karbantartashoz

j. Tapkabel

k. SD-kartya és SD-kartya olvaso

2. A 3D nyomtato felépitése

: H6mérséklet: 10 °C-30 °C; paratartalom: 20-50%

o= - Vagsy
. 'T””””H:- L2 "‘-"‘-::.————Q—L __
L¢] w] ] [u]
1. Nyomtatofej 7. Szalvezetés
2. Fuvéka és ventilator 8. Vezetdcsd
3. Megszakadt anyag észlelése 9. Vezérlbgomb
4. Tekercstarto 10. Kijelzd
5. Kapcsolo és tapaljzat 11. Z tengely
6. SD- és USB-aljzat 12. Visszaallitasi kapcsolo
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3. Uzembe helyezés

a. Csatlakoztassa a tapkabelt.
b. Szerelje fel a szalvezetd elemet, a vezetdcsovet és a tekercstartot.
c. Toltse be a nyomtatdszalat. Betdltéskor az dramutato jarasaval ellentétes iranyba forgassa el az anyagtalcat.

4. Szalbetoltés
a. Az izembe helyezés szakszeri elvegzését kdvetSen valassza ki a kdvetkezd elemeket: ,prepare” >> ,change filament”

Info scree main

prepare Auto home
control Move axis

Print from SD Disable steppers
LED control “change f1lament

b. Valassza ki a ,Load” parancsot.

Prepare
Load

Unload

Figyelem: A nyomtatdszal eltavolitasakor gyorsan hiizza azt ki, ellenkezé esetben elttmddést okozhatnak a fogydeszkdzok.
c. A nyomtatofej az elére beallitott hémérséklet elérésekor mozdul el.

5. A platform beallitasa
A platform pontos beallitasa kiemelkedd jelentéséggel bir. Ugyanis nagy mértékben meghatarozza a nyomtatas minéségét. A
platform nyomtatas elétti bedllitdsaval sziikségtelenné valik annak késébbi kiigazitasa.

a. Valassza ki a ,prepare”™> ,Bed Auto Leveling” parancsokat.

Info scree main
Tprepare Auto home
control Move axis
Print from SD Disable steppers
LED control = Bed Auto Leveling

www.element14.com
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b. Miutan kivalasztotta a parancsot a képernyén megjelend informaciok szerint, lazitsa meg a csavarokat, és forgassa el a
platformot, majd ellenérizze annak helyzetét egy vizszintes fuvékahoz képest Ad4-es méretii papirlap segitségével. Valassza
ki az ,Auto home”>>  Disable steppers” elemeket, majd mozditsa el a favokat. A fivéka manualis elmozditasakor kisebb
mélységl karcolasok keletkeznek a papirlapon.

Prepare

= Next

Main

“Auto home
Move axis
Disable steppers

Bed Auto Level ing

main

Auto home

Move axis
=Disable steppers

Bed Auto Leveling

6. A szoftver telepitése

Kattintson duplan az ,Install Package” (Csomag telepitése) elemre. A részletekért lasd az SD-kartyan talalhato szoftverleirast.

ﬁu ra_15.04.3
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Bx = e | Sert/End-Glode |

start.gcode |

;End GCode

;extruder heater
heated bed heat

srela

s FELE

61 Z+0.5 E-5 X-20 ¥-20 F{travel speed} :move

M104 S0
M140 S0
G9l

Gl E-1 F300
G28 X0 YO
M4

G90

ME1
;{profile scring)

7. Nyomtatas

a. Valassza ki a ,Print from SD” (Nyomtatas SD-kartyardl) lehetéséget.

Info scree
prepare
control

=Print from SD

LED control

»MOVE

;ateppers off

;absolute positionin

Uj gépvarazslé hozzaadasa: ,other’>> Prusa
Mendel i3”, majd a beallitasok megvaltoztatasa.
Az

automatikus leéllitashoz adja meg az

,M81” parancsot az ,end.gcode” sorban. A
készlléket a visszaallitasi kapcsoldval nyithatja
meg.
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b. Véalassza ki a kinyomtatni kivant fajlt.

main
=(].gcode

02.gcode

03.gcode

04.gcode

c. Varja meg az eldre bedllitott h6mérséklet elérését, a készulék a h6mérséklet elérésekor kezdi meg a nyomtatést.

d. A nyomtatas utan a hdmeérséklet automatikusan visszaall az eredeti értékre, igy eltavolithatova valik az elkészilt modell a
nyomtatasi asztalrol.

8. A meniipontokhoz tartozé funkcidk ismertetése

Meniipontok Almenii Magyarazat

A favoka és a nyomtatasi asztal h6mérsékletének,
Info screen a ventilator és a nyomtatas sebességének, valamint a nyom-
tatasi idének a megjelenitése.

Prepare Main Visszatérés az el6z6 meniibe.
Disable steppers Az X, Y és Z tengelyek manualis elmozditasa.
Auto home Visszatérés az eredeti helyzetbe.
Preheat PLA A kiilonbdz6 alapanyagui nyomtatdszalakhoz eltéré nyomta-
Preheat ABS tasi hdmeérsékletek tartoznak.
Bed Auto Leveling A platform beallitasa.
Change filament Nyomtatoszal betdltése és eltavolitasa.
Cool down Felftités kikapcsolasa.
Move axis Az’X, Y ’és 4 tengely?k"elm’ozditésa a gomb hasznalataval.
Haromféle fokozat kdzul valaszthat: 10 mm/1 mm/0,1 mm.
Control Main Ez a meniipont altalaban nem hasznalatos. E paraméterek
Temperature megvaltoztatdsa nem javasolt.
Restore failsafe Gyari beallitasok visszaallitasa.
Print from SD A kinyomtatni kivant (.gcode kiterjesztés) fajl kivalasztasa.
LED control A LED-ek be-, illetve kikapcsolasa.

www.element14.com
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Hasznalattal és nyomtatassal kapcsolatos tudnivalék

1. Nyomtatas elétti teend6k
Csatlakoztassa a hal6zathoz a nyomtatét, kapcsolja be a késziiléket a fékapcsoloval (a fékapcsold a tapkabelhez, a ma-

sodlagos kapcsolo pedig a készllék oldalahoz csatlakoztatando), és szerelje fel a tekercstartot.

a.

b. Betoltés (megjegyzés: 1. — betdltés elétt végezze el a fuvoka elémelegitését, ehhez kattintson a ,Prepare” == ,Preheat pla”
elemekre, és varja meg, amig a készulék eléri az elére beallitott h6mérsékletet. A fogydeszkdzok tovabbitasat kdvetéen

pedig valassza ki a ,change filament” ,loading” elemeket.)

| Info screan
Frerar
Lontro
Mo SD

1

Disable steppers
Change filament
Freheat FLA
Freheat RBS
Cooldawn

A betdltés és a visszahuzas el6tt végezze el a fuvoka el6melegitését. Miutan a készulék visszahuzta a nyomtatdszalat, gyor-

www.element14.com
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san huzza azt ki, ellenkezd esetben a nyomtatdszal eltdmitheti a fuvokat.
2. A platform szintezése

Ha kés segitségével tavolitja el a nyomatot a nyomtatélemezrél, tgyeljen arra, hogy a nyomtatast kdvetéen ne ragadjon hozza
a felllethez a soron kdvetkez6 nyomat elsé rétege. A kinyomtatni kivant modell méretétél fliggden vonja be ragasztoval a plat-
formot. A nyomtatélemez szintezésekor az alabbiak szerint jarjon el:

a. Valassza ki a ,Prepare” -> ,Leveling” lehet6ségeket a vezérldgomb megnyomasaval.

Info screen Main
I~ Prepare Auto home
Control Moving axis

No SD card Disable steppers

5" Preheat PLA

b. Miutan kivalasztotta a ,leveling” parancsot a képernyén megjelend informaciok szerint, a favoka elmozdul a platform négy
sarka felé. Vizszintes irdnybdl ellendrizze a platform és a fuvoka kdzotti tavolsagot, és allitsa be a fuvoka és a platform
kozotti tavolsagot a platform alatt talalhaté gombbal. Kizarélag A4 méretl papirlapok helyezhet6k kdzéjik. A beallitast
kovetéen valassza ki az ,Auto- home” és ,Disable steppers” elemeket. A fivéka manualis elmozditasakor kis mélységi
karcolasok keletkeznek az A4-es méret(i papirlapon.

3. Végezze el a szeleteld szoftver telepitését, majd hozzon létre egy .gcode kiterjesztési fajlt. A részletekért tekintse meg a
szeleteld szoftver kilonalld Telepitési utmutatojat.
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B
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Eiadik it =]
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S and Temperature
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Suppart tra | Everywhiora v =]
PR athision te _rhu v =
Filament

DCeamwitar [} 175

Raw [} 100

M

Nz 24 e}

4. A nyomtatas elinditasa

a. Importalja a kinyomtatni kivant modell szeletel6 szoftverbe. A ,G” kod paraméterek beallitasat koveté mentéséhez kattint-
son a File - Save GCode elemekre. Felhivjuk figyelmét, hogy a fajlnév nem tartalmazhat kinai, illetve kiilénleges karaktere-
ket.

b. Nyomtatas el6tt helyezze at a kinyomtatni kivant modell G kddjat az SD-kartyara. Helyezze be az SD-kartyat a készulék jobb
oldalan talalhato nyilasba, Ugyelve a kartya megfelel6 helyzetére.

c. Nyomja meg a gombot a menu el6hivasahoz. Vélassza ki a ,print from SD” parancsot, keresse meg a kinyomtatni kivant
fajlt, majd nyomja meg a gombot a megerdsitéshez. Ekkor automatikusan elindul a fivéka felmelegitése, az el6re beallitott
hémérséklet elérésekor pedig elkezdédik a nyomtatas.

Megjegyzés
Nyomtatas el6tt helyezzen a nyomtatdlemezre texturalt papirlapot, hogy egyszerlibbé valjon a nyomat nyomtatast kdvetd
eltavolitasa. Ellendrizze, hogy elegendé-e a PLA alapanyagu nyomtatdszal a nyomtatas befejezéséhez. Amennyiben nem,
nyomtatas el6tt t6ltson be tovabbi nyomtatoszalat a készulékbe.

Nyomtatas kdzben a fuvoka 205 ~ 210 °C hémérsékletre is felforrédsodhat. Ne vigye a testrészeit, vagy gyulékony és robba-
nasveszélyes targyakat a szorofej kozelébe.
A nyomtatas kezdetén gy6z4djon meg arrdl, hogy a nyomtatészal szorosan hozzatapad-e a platformhoz. Amennyiben nem,
allitsa be Ujra a platformot.

5. A nyomtatas befejezése

A nyomtatast kdvetben a készllék automatikusan kikapcsol. A nyomtaté ezt kdvetd bekapcsolasakor a masodlagos kapcsolo-
val inditsa el a készuléket. Az elkésziilt modellt korultekinté médon tavolitsa el a platformrol. A modell egyszerlbb eltavolitasa
érdekében a flitott asztal egy id6re felmelegitheté 50 °C-ra. A modell eltavolitasakor figyeljen arra, nehogy megsértse a platfor-
mot. Az eltavolitast kdvetden a kés segitségével tisztithatja meg a platformot a térmelékektdl.
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Vizsgalati atmutaté
Nyomtatas el6étt manualis hibakeresés utjan ellenérzend6 az egyes részegységek megfeleld mikddése. A Iépések szerint

ismertetett hibakeresés alkalmazasaval gyorsan és egyszer(ien kivizsgalhatok és elharithatok az Osszeszereléssel és a
csatlakoztatassal kapcsolatos hibak.

Altalaban az alabbiak vizsgalata sziikséges:

1. A motor megfelel6 mikddése.
2. Afavdka és a fltott asztal flitésének megfelel6 allapota.
3. A platform szakszer(i beallitasa, a platform és a fuvoka megfelel§ érintkezése és a kis mélységi karcolasok létrehozasa.

Megjegyzés: a hibakeresés a szoftverek, a hardverek és a készlilék integralt ellenérzésén kivil az elektromechanikus rend-
szer teljes mérték(i 6sszehangolasat is magaban foglalja. A hibakeresés kdzben feltart problémak elharitasahoz tekintse meg
a megfelel6 utmutatét. Ha barmilyen nehézségbe Utkdzne, forduljon az Ggyfélszolgalathoz.

1. lépés: Az egyes tengelyek iranyanak vizsgalata

A készlilék vizsgalata az LCD-képerny6n keresztiil végezhet6 el. Elséként tekintse meg az LCD-képernydn megjelend infor-

maciokat.

a. Valassza ki a ,Prepare” ,Auto-home” elemeket. Ekkor mindegyik tengely visszatér az eredeti helyzetébe (bal alsé sarokpo-
zicio), és leall a végallaskapcsolo, jelezve, hogy az irany helyes.

Disable =te

Auto home
Preheat PLA
FPreheat ABS

b. A motor akadalytalan forgasahoz valassza ki a ,disable steppers” elemet. A kezd6pontra térténd visszatérést kdvetéen
manualisan csusztathato el vizszintes helyzetbe a fuvoka.

NSin
Disable

Auto home

FPreheat PLA

Freheat ABS

2. lépés: A fuvoka elémelegitése

Info screen
sFrerare

Cgﬂtﬂmi
Mo SD card

www.element14.com @
f Il.
multicomp

13. oldal 04/04/19 V1.1



4 L]

MC-120 - Hasznalati és hibaelharitasi (1p)
dtmutaté multicomp

NSin
Disable =t

Auto home

Preheat PLA

Preheat ABS

fp 100% s

F'l‘"il'l"i-il'l'g- - =

(Fent az el6re beallitott, lent pedig a tényleges h6mérséklet lathato)

3. lépés: Szintezés

A készillék megfelel6 szintezése rendkivil fontos, mivel az kdzvetlendl 6sszefligg a nyomtatasi minéséggel. A szintezés nyom-
tatas el6tti elvégzésével sziikségtelenné valnak a nyomtatast kovetd esetleges beallitasok.

a. Valassza ki a ,Prepare” -> ,Leveling” lehet6ségeket a vezérldgomb megnyomasaval.

Info screen Main
"Prepare Auto home
Control Moving axis
No SD card Disable steppers
=" leveling

b. Miutan kivalasztotta a ,leveling” parancsot a képernyén megjelend informaciok szerint, a fuvéka elmozdul a platform négy
sarka felé. Vizszintes iranybdl ellendrizze a platform és a fuvoka kdzotti tavolsagot, és allitsa be a fuvoka és a platform ko-
z6tti tavolsagot a platform alatt taldlhaté gombbal. Kizarélag A4 méretl papirlapok helyezhet6k kdzéjik. A beallitast kdvetéen
valassza ki az ,Auto-home” és ,disable steppers” elemeket. A fivoka manualis elmozditasakor kis mélységi karcolasok
keletkeznek az A4-es méretl papirlapon.
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Aflvoka és a platform kozotti tavolsag a gomb dramutato jarasaval megegyezd iranyba torténd elforgatasaval csokkenthetd. A
két részegység kozotti tavolsag megnodveléséhez az dramutato jarasaval ellentétes iranyba forgassa el a gombot. Ne feledje el
kissé megszoritani, illetve meglazitani a csavarokat. A megfelel6 beallitasukhoz kissé forgassa el 6ket.

A fiitoplatform szintezése
1) Miért olyan fontos a megfeleld szintezés?
Ha tulsagosan nagy a fiit6lemez és a fuvoka kdzotti tavolsag, vagy ha nem végezték el a szintezést, tulsagosan megnd vagy

lerovidil a fitéplatform és a fuvoka kozotti tavolsag, és ez kdnnyen elégtelen tapadashoz vezethet.

Ha a fGit6lemez tulsagosan kozel helyezkedik el a fuvokahoz képest, az elébbi kdzvetlenul kihat a nyomtatdszal és a fuvoka
kapcsolatara, aminek kovetkeztében szintén megkarcolddhat a fitélemez.

A fltélemez nyomtatas el6tti szintezésével hatékonyan garantalhaté a kinyomtatni kivant objektum és a flit6lemez kdzotti
megfeleld tapadas.

2) A flitblemez szintezése

A fit6lemez magassaga a lemez alatti harom csavar elforgatasaval allithaté be.

A fitélemez és a fuvoka kozotti tavolsag megndveléséhez szoritsa meg a csavarokat [hizza meg azokat az éramutato jara-
saval ellentétes iranyba).

A flit6lemez és a fuvoka kdzotti tavolsagot a csavarok meglazitasaval [az éramutatd jarasaval megegyez6 iranyba torténé
elforgatasaval] csdkkentheti.
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A favoka és a fltdlemez kdzotti tavolsag ellenérzéséhez egy Ad-es méretll papirlap vastagsagat vegye viszonyitasi alapul.
Az egyes miiveletek ismertetése

a. Automatikus kezd6helyzetbe allitas

A mivelet LCD-képernydn keresztili kdzvetlen megadasahoz valassza ki a ,,Prepare”, majd pedig az ,Auto home” elemet.

b. A tavolsag beallitasa

Az automatikus kezdbhelyzetbe éllitast kdvetéen kdzvetlendl levalaszthatja a tapellatast és az USB-adatkabelt. A fuvoka plat-
formhoz viszonyitott helyzetének megvaltoztatasahoz mozditsa el manuadlisan a fuvokat. A nyomtatéfej helyzete a képernyén,
illetve szoftveren keresztil elvégzendé XY eltolas utjan modosithatd. Ellendrizze a fuvdka és a platform harom sarokpoziciojat,
és allitsa be a tavolsagot.

Miutan a készulék elvégezte az automatikus kezdéhelyzetbe allitast, a flitblemez magassagat a lemez alatti harom csavar
elforgatasaval allithatja be. Az egyes csavarok beallitasakor gy6z6djon meg arrdl, hogy a fit6lemez és a fuvoka kdzotti tavol-
sag egy Ad-es méreti lap altal megtehetd utnak felel meg. Bar érezhet6, hogy a fuvoka egy kissé hozzadorzsolédik az Ad-es
papirlaphoz, karcolas nélkil halad keresztul.

A fuvoka és az alaplemez kozotti megfeleld tavolsag:
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A 3D nyomtatast a platformot érintd hibakeresést kdvetden inditsa el

Hibakeresés

1) Nem lehetséges a modell eltavolitasa

A kinyomtatni kivant 3D modell Iathatoan elkészlt, azonban tulsagosan nehézkesen tavolithatd csak el a nyomtatasi asztalrol.

Az eltavolitasahoz er6teljesen le kell huznia a platformrdl. Ennek oka a készulék nyomtatasi tertiletének magas hémérséklete.

Varjon néhany percet, hogy megfeleléen lehilljon a nyomtatasi terilet, és utana tavolitsa el a modellt a megfelelé eszkdzok

segitségével. Ha a platform tulsagosan felforrésodik, 50 és 70 °C kozé allithaté be annak a h6mérséklete. Harom percig tartod

melegitést kdvetéen a modell gyorsan és egyszeriien eltavolithatova valik.

Megjegyzés: A késztermék nyomtatast kovetd, erételjes modon térténd eltavolitdsakor megvaltozhat az elkészilt modell
alakja, vagy égési sérlléséket szenvedhet a felhasznald. A kézi dorzsolés csokkenti a platform pontossagat.

2) Az els6 réteg nem alkalmas a nyomtatasra, vagy tébb réteg kinyomtatasat kdvetéen peremelhajlas észlelhetd

A 3D nyomtatdkat kiszallitas el6tt gyarilag beallitjak. El6fordulhat, hogy szallitas kézben kissé megvaltozott a platform dé-
lésszdge. A felhasznald az alabbi Iépések végrehajtasaval allithatja be a platform helyzetét:

a) Tisztitsa meg a platformot, vagy kissé ndévelje meg annak magassagat.

b) A platform megtisztitdsahoz alkoholba vagy acetonos kérémlakk eltavolitoba martott, sz6szmentes ruhat hasznaljon.

c) Amennyiben a fenti médszerek nem vezetnek eredményre, allitsa be a platform magassagat a felllet alatti gomb elforgata-
saval, hogy a platform kdzelebb keriljon a fuvokahoz. (Szabalyozhaté platform, kdvesse a platform beallitasara vonatkozé
Utmutatast)

d) Ha ez sem hasznal, futtassa le az Utilities->LevelBuild Plate menipontokon keresztil elérhetd Replikator kalibracios eljarast.
A kalibralas elvégzéséhez helyezzen egy papirlapot a platformra. A cél a platform olyan beéllitasa, hogy a fuvoka kbzelebb
kerlljon a papirlaphoz. Eléfordulhat, hogy ezt a Iépést tébbszor el kell végeznie.

e) Egy masik lehetéség a Raft moédban elvégzendé nyomtatas, amely lehetévé teszi, hogy a kinyomtatott objektumok
hatékonyabban tapadjanak hozza a platformhoz, és elkeriilhetd legyen, hogy az anyag és a platform nem tud 6sszetapadni.
A peremelhajlas oka, hogy tulsagosan alacsony a készilék nyomtatasi tertletének hémérséklete. Ennek kikiszébdléséhez
zarja le a készllék fedelét.

Cikkszam
MC-120

Fontos megjegyzés: Ez a miiszaki adatlap, és annak tartalma (,Informaciok”) a Premier Farnell vallalatcsoport (,Csoport”) tagjainak tulajdonat képezi, illetve szamukra licenc keretében engedélyezett. A licenc kizarélag
a termékre vonatkozo, és azzal kapcsolatos informéaciokat tartalmazza. Nem all médunkban szellemi tulajdon védelmére vonatkozo licencet kibocsatani. Az Informaciok elézetes értesités nélkiil médosulhatnak, és ilyen
esetben a korabban rendelkezésre bocsatott 6sszes miiszaki adatlap helyébe Iépnek. Abbdl indulunk ki, hogy a kézzétett Informaciok helyesek, azonban a Csoport nem vallal felelésséget azok pontossagaval, teljességével
kapcsolatban, illetve az esetleges tévedések és hianyossagok esetén sem. A miiszaki adatlap felhasznaléinak ellendriznitik kell az Informécidkat, és azt is, hogy az adott termék megfelel-e az elvarasaiknak; nem tanacsos
a kozzétett informacié alapjan pusztan feltételezésekbe bocsatkozni. Az Informaciokra torténd hagyatkozasbdl, illetve azok felhasznalasabdl szarmazé semminemii veszteségért vagy karért (ide értve a gondatlansagbol,
valamint azokat az esetekbdl szarmazo felelésséget is, amikor a Csoport tisztaban volt az ilyen jellegli veszteségek vagy karok esetleges bekovetkezésével) nem vallalunk felelésséget. Ez azonban nem korlatozza vagy
zéarja ki a Csoport felelésségét abban az esetben, ha gondatlansagbdl fakadé haldleset, illetve személyi sériilés kovetkezik be. A Multicomp a Csoport bejegyzett védjegye. © 2016 Premier Farnell Limited.
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