STUFENBOHRER

FASCINATION 01z PRECISION®
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[ Nebenanwendung

l Hauptanwendung



Willkommen zur
Weltneuheit.

Der neue RUKO
ULTIMATECUT®

Stufenbohrer

* 5-in-1-Werkzeug
* Bis zu 75% Zeitersparnis
 Ultimative Flexibilitat

Informationen
1
whyt!

Seite 8




[ ULTIMATE "' °

S

1 -

Einzigartig in jeder Stufe.

- Kein Ankornen dank speziell entwickelter Turbo-Spitze.

+ Keine Werkzeugwechsel die durch Vorbohren und durch
verschiedene Bohrloch-Durchmesser, wie z.B. bei Spiral-
bohrern, anfallen.

- Keine Probleme schwer zugangliche Stellen an z.B.
T-Tragern zu erreichen, an denen der Einsatz von Kern-
bohrmaschinen mit Kernbohrern problematisch ist.

- Keine Probleme mit geringer Haftkraft von Magnetstan-
derbohrmaschinen bei Materialien < 10 mm, da mit Hand-
bohrmaschine gebohrt werden kann.

- Kein extra Entgraten notig, da die Folgestufe diese Funk-
tion Ubernimmt.




ULTIMATECUT®

i
fin

ULTIMATECUT Stufenbohrer HSS RUnaTEC,
spiralgenutet mit Turbo-Spitze

10,0 mm

Der ULTIMATECUT Stufenbohrer revolutioniert den Arbeitsprozess und setzt bei einer Zeitersparnis
von bis zu 75% neue Malstabe in der Bearbeitungszeit. Das erreicht der Stufenbohrer von RUKO
durch seine revolutionare Schneidengeometrie, indem er die unterschiedlichsten Anwendungen und
Werkzeuge miteinander vereint. Das bedeutet weniger bendtigte Werkzeuge, keine Werkzeugwechsel
und absolute Flexibilitat.

Verpackungseinheit: einzeln in Kunststoffverpackung

- Kihlen

- Drehzahl anpassen

- Geringe Drehzahlen beim Handbohrbetrieb (Handbohrmaschine).
- Drehzahltabelle fir ULTIMATECUT Stufenbohrer beachten.

- Beim Bohren auf die Gesamtlange des Stufenbohrers achten.

N | N |

Stahl (N/mm2) < 900 [ | Messing ]

Stahl (N/mm2) < 1100 | | Bronze O

Stahl (N/mm?2) < 1300 O Kunststoffe ]

rostfreier Stahl O Gusseisen O

Aluminium [ | Titan legiert . 23 -

GroRe 21-22 Bohrbereich L1 Stufen- @3 E .
Nr. mm @ mm mm anzahl mm
ST 6,0-12,00 6,0/70/80/90/100/11,0/120 105,0 7 8,0 101 082 P 1
M2 6,0-20,00 6,0/80/100/120/14,0/16,0/18,0/20,0 120,0 8 10,0 101 083 P 1
L3 6,0-2700 6,0/90/120/150/180/21,0/240/27,0 125,0 8 12,0 101 084 P 1

0Omm

w/ AR BR 3 o | ] — .
CELIMEC

ULTIMATECUT Stufenbohrer-Satz HSS RUnaTEC,
in ABS-Kunststoffkassette

10

~STMATECU

3-teiliger ULTIMATECUT Stufenbohrer-Satz 101 087 PRO
spiralgenutet in den GréRen S1, M2, L3
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Qﬁ Drehzahltabelle fiir ULTIMATECUT Stufenbohrer

Material

Baustahl (z.B. S235JR)
NE-Metalle / Plexiglas /
Kunststoffe / Holz

rostfreier Stahl
bis V2A

Anwendung

Arbeitsgang

Anbohren
(Durchbohren 1. Stufe)

Aufbohren
(ab 2. Stufe)

Anbohren
(Durchbohren 1. Stufe)

Aufbohren
(ab 2. Stufe)

Handbohrmaschine

bis 1000 U/min
Kihlung empfohlen

100-250 U/min
Kuhlung empfohlen

bis 600 U/min
Kihlung notwendig

100-200 U/min
Kihlung notwendig

Standerbohrmaschine
manueller Vorschub

bis 1000 U/min
Kihlung empfohlen

250-350 U/min
Kihlung empfohlen

bis 600 U/min
Kihlung notwendig

200-300 U/min
Kihlung notwendig

ULTIMATE

Stianderbohr- /
CNC-Maschine

automatischer Vorschub

ca. 750 U/min
,Tmm/U
Kidhlung notwendig

ca. 600 U/min
f=0,05mm/U
Kihlung notwendig

©)




Kompromisslos
effektiv.

Die neue RUKO
Stufenbohrer-Generation

* Bis zu 4-mal mehr
Bohrungen
* Leichterer und ruhigerer
Bohrvorgang
* Deutlich verbessertes
Bohrergebnis

N EXT Aktualisiertes und verbessertes Produkt.
GENERATION Ersetzt die Vorgéangerversion.




FlowStep Technology

Kontrollierbar bei empfindlichen Werkstoffen wie diinn-
wandigen Blechen und Plexiglas, kraftvoll bei zahen Werk-
stoffen wie Edelstahl.

Die neue Schneidengeometrie ermdglicht einen weichen,
nahtlosen Ubergang zwischen den verschiedenen Durch-
messern.
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NEXT Stufenbohrer HSS und HSSE-Co 5,

GENERATION spiralgenutet mit Kreuzanschliff

max
4,0 mm

Die tiefgeschliffene und spiralformige Spannut bietet absolute Laufruhe und hohe Schnittleistung.
Insbesondere nicht brechende Spane werden wie bei einem Spiralbohrer sauber abtransportiert.
Dies vermindert die Bildung von Aufbauschneiden und Kaltverschweiungen an den Schneiden.
Der Konus erleichtert das Zurlickziehen bei durchgebohrten Blechen.

Verpackungseinheit: einzeln in Kunststoffverpackung

]

e,

Lé|

EEEn EEn

- Drehzahl anpassen Stahl (N/mm2) < 900 H H EH B Messing H EH EH B

- nicht driicken, Stufenbohrer zieht Stahl (N/mm2) < 1100 H O N Bronze O g glg

sich selbststandig ins Blech Stahl (N/mm?2) < 1300 O Kunststoffe H H B B

rostfreier Stahl B O 0O Gusseisen O g golg

Aluminium H B ] Titan legiert
GroRe 21-02 L1 Stufen- @3 E ¢ HSSE‘ ¢ E Y E . E
Nr. mm mm anzahl mm Cob

0/5 4,0-12,00 65,0 5 6,0 101 050-5 i 101 050-5T 101 050-5 F 1
0/9 4,0-12,00 65,0 9 6,0 101 050-9 101 050-9 E 1010509 T 101 050-9 F 1
1 4,0-20,00 75,0 9 8,0 101 051 101 051 E 101051 T 101 051 F 1
2 4,0-30,00 100,0 14 10,0 101 052 101052 E 101052T 101052 F 1
3 6,0 - 38,00 100,0 12 10,0 101 053 = 101053 T 101 053 F 1
4 6,0-26,75 75,0 8 10,0 107 055 — 101055T 1071055 F 1
5 4,0-39,00 107,0 13 10,0 101 056 101 056 E 101056 T 101 056 F 1
6 6,0 - 32,00 75,0 8 10,0 101 057 — 101057 T 101 057 F 1
7 5,0 - 28,00 69,0 7 10,0 101 058 = 101058 T 101 058 F 1
8 6,0 - 30,50 80,0 9 10,0 107 098 — 101098 T 107 098 F 1
9 6,0 - 37,00 100,0 12 10,0 101 060 101 060 E 101060 T 101 060 F 1
12 6,0 - 32,00 76,0 9 10,0 107 096 — 101096 T 107 096 F 1
13 6,0 - 40,00 105,0 16 13,0 107 097* = 101 097 T* 101 097 F* 1
18 6,5 - 32,50 91,0 12 10,0 — 101 534 E — - 1

* gerade Nut

GroRe  Bohrbereich
Nr. @ mm

0/5 40/60/80/100/120
0/9 40/50/60/70/80/90/100/11,0/120
1 40/60/80/100/120/140/160/180/200
2 40/60/80/100/120/140/160/180/200/220/24,0/260/280/30,0
3  60/90/130/160/190/21,0/230/260/29,0/320/350/380
4 60/90/114(PG7)/ 14,0 (PGY) /17,25 (PG11) /19,0 (PG13,5) / 21,25 (PG16) / 26,75 (PG21)
5  40/60/120/150/180/21,0/24,0/27,0/300/330/360/390
6
7
8
9

6,0/90/112 (R1/8) /14,5 (R1/4) / 182 (R3/8) / 22,3 (R1/2) / 27,9 (R3/4) / 32,0
50/88(G1/8)/ 11,8 (G1/4) /153 (G3/8) / 19,0 (G1/2) / 24,5 (G3/4) / 28,0
6,0/90/12,5(PG7)/ 152 (PGY) / 18,6 (PG11) / 20,4 (PG13,5) / 22,5 (PG16) / 28,3 (PG21) / 30,5
6,0/90/125(PG7)/152 (PGY) /18,6 (PG11) / 20,4 (PG13,5) / 22,5 (PG16) / 26,0/ 28,3 (PG21) / 30,5 / 34,0 / 37,0 (PG29)
12 60/90/120/160/200/225/250/285/32,0
13 60/11,0/17,0/230/29,0/30,0/31,0/320/330/340/ 350/360/37,0/380/39,0/40,0
18 65/85/105/127/152(PG9)/16,2/18,6 (PG11) /20,4 (PG13,5) / 22,5 (PG16) / 25,5/ 28,3 (PG21) / 32,5

98 @
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N EXT Stufenbohrer-Satze HSS und HSSE-Co 5
GENERATION in Industriekassette

HSSE .
B EET B Ol
3-teiliger Stufenbohrer-Satz spiralgenutet 101 026 101 026 E 101026 T 101 026 F
in den GroRen 0/9, 1, 2

101 026
101026 T
101 026 F

N EXT Stufenbohrer-Satze HSS und HSSE-Co 5
GENERATION in ABS-Kunststoffkassette

HSSE & ¥
BT BT B~ B
3-teiliger Stufenbohrer-Satz spiralgenutet 101 026 RO 101 026 ERO 101 026 TRO 101 026 FRO
in den GroRen 0/9, 1, 2

101 026 RO
101 026 TRO
101 026 FRO

B Hauptanwendung [0 Nebenanwendung @ 99
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NEXT Leitplankenstufenbohrer HSS-TiAIN,
GENERATION spiralgenutet mit Kreuzanschliff
Speziell fir Bohrungen von Leitplanken konzipiert.
Einsatz bis 3,5 mm Materialstéarke.
Kihlung nicht notwendig aber empfehlenswert. (Standzeiterhthung)
Stufen-@:6,0/8,0/10,0/12,0/14,0/16,0/ 180 mm
Verpackungseinheit: einzeln in Kunststoffverpackung
Stahl (N/mm2) < 900 [ | Messing ]
Stahl (N/mm2) < 1100 | | Bronze (|
Stahl (N/mmz2) < 1300 O Kunststoffe ]
rostfreier Stahl O Gusseisen O
Aluminium [ | Titan legiert
21-02 L1 Stufen- 23 <>
mm mm anzahl mm m . v
6,0 - 18,00 68,0 7 10,0 1017 068 F-1 1]

Erklarung der Symbole ab Seite 314
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max
4,0 mm

NEXT Stufenbohrer-Bit HSS, spiralgenutet
GENERATION mit Kreuzanschliff

Verpackungseinheit: einzeln in Kunststoffverpackung

it ol |
Stahl (N/mm?2) < 900 H B Messing H B
Stahl (N/mm2) < 1100 O Bronze O g
Stahl (N/mm?2) < 1300 Kunststoffe H B
rostfreier Stahl O Gusseisen O g
Aluminium [ | Titan legiert
GroRe @1-02 L1 Stufen- 23 23 1
Nr. mm mm anzahl mm inch E E 'y
0/9 4,0-12,00 72,0 9 6,35 x27,0 1/4" 101 050-9 H 101 050-9 TH 1
1 4,0-20,00 81,0 9 6,35x27,0 1/4" 101 051 H 101 051 TH 1
2 4,0-30,00 105,0 14 6,35 x 27,0 1/4" 101 052 H 101 052 TH 1
0/9 40/50/60/70/80/90/10,0/11,0/12,0
1 40/6,0/80/100/120/14,0/16,0/18,0/20,0
2 40/60/80/100/120/14,0/16,0/18,0/20,0/22,0/240/260/280/30,0
F F 3 I/ 1 £
: LAk A @4 (2)| L+t
< ug  f o ‘! —nk ’ ? =3
Stufenbohrer HSS, spiralgenutet
mit Kreuzanschliff, in kurzer Ausfiihrung
Ideal flr den Schaltschrankbau bis 2,0 mm Blechstarke.
Verpackungseinheit: einzeln in Kunststoffverpackung
I I’ |
Stahl (N/mm?2) < 900 [ ] Messing ]
Stahl (N/mm2) < 1100 Bronze |
Stahl (N/mm2) < 1300 Kunststoffe [ ]
rostfreier Stahl Gusseisen a
Aluminium ] Titan legiert
GroRe 01-92 L Stufen- @3 ‘ pvs
Nr. mm mm anzahl mm m 4
0/9k 4,0-12,00 48,0 9 6,0 101 061 1
Tk 4,0-20,00 58,0 9 8,0 101 062 1
2k 4,0-30,00 72,0 14 10,0 101 063 1

0/9k 40/50/60/70/80/90/10,0/11,0/120
Tk 40/60/80/100/120/140/16,0/18,0/20,0
2k 40/60/80/100/120/14,0/16,0/180/20,0/220/240/260/280/30,0

l Hauptanwendung

[ Nebenanwendung
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N EXT Stufenbohrer HSS und HSSE-Co 5 in Zollab-
GENERATION messungen, spiralgenutet mit Kreuzanschliff

Die tiefgeschliffene und spiralformige Spannut bietet absolute Laufruhe und hohe Schnittleistung.
Insbesondere nicht brechende Spane werden wie bei einem Spiralbohrer sauber abtransportiert.

Dies vermindert die Bildung von Aufbauschneiden und Kaltverschweilungen an den Schneiden.
Der Konus erleichtert das Zurlickziehen bei durchgebohrten Blechen.

Verpackungseinheit: einzeln in Kunststoffverpackung

/ [ | 2
RN EErn
Stahl (N/mm?2) < 900 H B H B Messing H H B B
Stahl (N/mm2) < 1100 H O n Bronze O gog nm
Stahl (N/mm2) < 1300 Kunststoffe H H B B
rostfreier Stahl H O B Gusseisen O go|lg g
Aluminium H B [ ] Titan legiert
GroRe 21-02 L1 Stufen- @3 HSSE h <«
Nr. Zoll Zoll anzahl Zoll m E E E TiN E . 1
1 3/16-1/2 31/8 6 1/4 101 701 101 701 E 101701 T 101 701 F 1
2 1/8-1/2 31/8 13 1/4 101 702 101702 E 101702T 101 702 F 1
3 1/4-3/4 23/4 9 3/8 101 703 101 703 E 101 703 T 101 703 F 1
4 3/16-7/8 31/4 12 3/8 101 704 101 704 E 101704 T 101 704 F 1
5 5/16-1 31/4 9 3/8 101 705 101 705 E 101705 T 101 705 F 1
6 7/8-13/8 31/4 5 3/8 101 706 101 706 E 101706 T 101 706 F 1
7 3/8-1/2 17/8 2 1/4 101 707 101 707 E 101707 T 101 707 F 1
8 7/8 219/32 1 3/8 101 708 101 708 E 101708 T 101 708 F 1
9 7/8-11/8 37/64 2 3/8 101 709 101 709 E 101 709 T 101 709 F 1

Grolke  Bohrbereich

Nr. @ mm

1 3/16-1/4-5/16-3/8-7/16-1/2

2 1/8-5/32-3/16-7/32-1/4-9/32-5/16-11/32-3/8-19/32-3/16-15/32-1/2
3 1/4-5/16-3/8-7/16-1/2-9/16-5/8-11/16-3/4

4 3/16-1/4-5/16-3/8-7/16-1/2-9/16-5/8-11/16-3/4-13/16-7/8

8 5/16-1/2-9/16-5/8-11/16-3/4-13/16-7/8-15/16-1"

6 7/8-11/8-17/32-11/4-13/8

7 3/8-1/2

8 7/8

9 7/8-11/8

102 @
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N E X T Stufenbohrer HSS,

GENERATION mit 3 Schneiden

| g v 5k
EIC O

Die tiefgeschliffenen Spannuten bei Stufenbohrern mit 3 Schneiden gewahrleisten ein absolut rat-
terfreies Arbeiten. Durch die geringere Schneidenbelastung ist ein hdherer Vorschub insbesonde-
re bei weichen Materialien wie NE-Metallen mdglich. Der Konus erleichtert das Zuriickziehen bei
durchgebohrten Blechen.

Verpackungseinheit: einzeln in Kunststoffverpackung

L1

Stahl (N/mm2) < 900 | | Messing [ | -
Stahl (N/mm?2) < 1100 Bronze | 23 | @
Stahl (N/mm2) < 1300 Kunststoffe [ |
rostfreier Stahl Gusseisen a
Aluminium ] Titan legiert
Grole @1-02 L1 Stufen- @3
Nr. mm mm anzahl mm E
0/9 4,0-12,00 65,0 9 6,0 101 350-9 1
1 4,0-20,00 75,0 9 8,0 101 351 1
2 4,0-30,00 100,0 14 10,0 101 352 1
0/9 40/50/60/70/80/90/100/11,0/12,0
1 40/6,0/80/100/120/14,0/16,0/18,0/20,0
2 40/6,0/80/100/120/14,0/16,0/18,0/20,0/220/24,0/26,0/280/300

. 2 AR AR AP I T
o MiMAUEIC e

N EXT Stufenbohrer-Satz HSS mit 3 Schneiden
GENERATION in Industriekassette

4,0 mm

.
Benennung m

101 326

3-teiliger Stufenbohrer-Satz mit 3 Schneiden
in den Grolken 0/9, 1, 2

101 326

Sechskantmagnethalter

Verpackungseinheit: einzeln in Kunststoffverpackung

Benennung

Artikel-Nr.

270013 1

Sechskantmagnethalter

l Hauptanwendung [ Nebenanwendung
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N EX T Stufenbohrer HSS, spiralgenutet
GENERATION mit Kreuzanschliff fiir metrische
Kabelverschraubungen

4,0 mm

Verpackungseinheit: einzeln in Kunststoffverpackung

Stahl (N/mm2) < 900 H B B Messing H H B
Stahl (N/mm?2) < 1100 | Bronze OO m
Stahl (N/mm2) < 1300 Kunststoffe H H B
rostfreier Stahl O m Gusseisen O/ glg
Aluminium [ ] ] Titan legiert
GréRke MaRe ?1-92 L1 Stufen- @3 F L
Nr. mm mm anzahl mm E m‘ iy ‘ E .
14 Kernloch 53-30,5 79,0 9 10,0 101 093 101093 T 101 093 F 1
15 Durchgang 6,5-32,5 79,0 9 10,0 101 092 101092T 101092 F 1
16 Kernloch 58=-885 96,0 11 10,0 101 091 1071091 T 101 091 F 1
17 Durchgang 6,5-40,5 96,0 11 10,0 107 090 101090 T 101 090 F 1
14 DIN/EN 60423 53/70/90/105/145/185/235/270/305
15 DIN/EN 50262 6,5/85/10,5/125/16,5/20,5/255/29,0/325
16 DIN/EN 60423  53/7,0/90/10,5/145/185/23,5/27,0/30,5/34,5/385
17 DIN/EN 50262 6,5/85/10,5/12,5/16,5/20,5/255/290/325/36,5/40,5
E [ ) . ]
Stufenbohrer (Aufbohrer) HSS
ohne Spitze
Verpackungseinheit: einzeln in Kunststoffverpackung
Stahl (N/mm2) < 900 [ | Messing [ ]
Stahl (N/mm2) < 1100 Bronze a
Stahl (N/mm2) < 1300 Kunststoffe [ |
rostfreier Stahl Gusseisen O
Aluminium ] Titan legiert
Gréfe 21-02 L1 Stufen- 23 g g
Nr. mm mm anzahl mm E
20 12,0-20,00 66,0 9 8,0 101 361 1
30 20,0-30,00 78,0 11 10,0 101 362 1
40 30,0 - 40,00 78,0 11 10,0 101 363 1
20 12,0/13,0/14,0/150/16,0/17,0/18,0/19,0/20,0
30 20,0/21,0/220/230/240/250/260/27,0/280/290/300
40 30,0/31,0/32,0/330/340/350/360/37,0/380/390/40,0

104 @ Erklarung der Symbole ab Seite 314



N E X T Drehzahltabelle

GENERATION fiir Stufenbohrer

Material: unleg. unleg. legierte Guleisen Guleisen CuZn- CuZn- Al- Thermo- Duro-
Baustahl Baustahl Stahle Legierung Legierung Legierung plaste plaste
bis Uber bis bis Uber sprode zah bis 11% Si

700 N/mm?2 700 N/mm? 1000 N/mm? 250 N/mm? 250 N/mm?

Blechstérke in mm: bis 4,0 bis 4,0 bis 4,0 bis 4,0 bis 4,0 bis 4,0 bis 4,0 bis 4,0 bis 4,0 bis 4,0

Ve =m/min 30 20 20 15 10 60 35 30 20 15

Kuhlschmierstoff: Schneid- Schneid- Schneid- Druckluft Druckluft Druckluft Druckluft Schneid- Wasser Druckluft
spray spray spray spray

Grofe Nr. @ mm U/min U/min U/min U/min U/min U/min U/min U/min U/min U/min

0/5 4,0- 12,0 800-2400 500-1600 500-1600 400-1200 300- 800 1600-4800 900- 2800 800-2400 500-1600 400-1200
0/9 4,0- 12,0 800-2400 500-1600 500-1600 400-1200 300- 800 1600-4800 900- 2800 800-2400 500-1600 400-1200
4,0- 20,0 500-2400 300-1600 300-1600 200-1200 200- 800 1000-4800 600- 2800 500-2400 300-1600 200-1200
4,0- 30,0 300-2400 200-1600 200-1600 200-1200 100- 800 600-4800 400- 2800 300-2400 200-1600 200-1200
6,0- 38,0 300-1600 200-1100 200-1100 100- 800 100- 500 500-3200 300- 1900 300-1600 200-1100 100- 800
6,0- 26,8 400-1600 200-1100 200-1100 200- 800 100- 500 700-3200 400- 1900 400-1600 200-1100 200- 800
4,0- 32,0 300-2400 200-1600 200-16001200- 100 100- 800 600-4800 300- 2800 300-2400 200-1600 100-1200
6,0- 32,0 300-1600 200-1100 200-1100 800- 100 100- 500 600-3200 300- 1900 300-1600 200-1100 100- 800
50-280 300-1900 200-1300 200-1300 200-1000 100- 600 700-3800 400- 2200 300-1900 200-1300 200-1000
6,0- 30,5 300-1600 200-1100 200-1100 200- 800 100- 500 600-3200 400- 1900 300-1600 200-1100 200- 800
6,0- 37,0 300-1600 200-1100 200-1100 100- 800 100- 500 500-3200 300- 1900 300-1600 200-1100 100- 800
10 4,8- 10,7 900-2000 600-1300 600-1300 400-1000 300- 700 1800-4000 1000- 2300 900-2000 600-1300 400-1000
11 6,0- 250 400-1600 300-1100 300-1100 200- 800 100- 500 800-3200 400- 1900 400-1600 300-1100 200- 800
12 6,0- 320 300-1600 200-1100 200-1100 100- 800 100- 500 600-3200 300- 1900 300-1600 200-1100 100- 800
13 6,0- 40,0 200-1600 200-1100 200-1100 100- 800 100- 500 500-3200 300- 1900 200-1600 200-1100 100- 800
14 53-30,5 300-1800 200-1200 200-1200 200- 900 100- 600 600-3600 400- 2100 300-1800 200-1200 200- 900
15 6,5- 32,5 300-1500 200-1000 200-1000 100- 700 100- 500 600-2900 300- 700 300-1500 200-1000 100- 700
16 53-38,5 200-1800 200-1200 200-1200 100- 900 100- 600 500-3600 300- 2100 200-1800 200-1200 100- 900
17 6,5- 40,5 200-1500 200-1000 200-1000 100- 700 100- 500 500-2900 300- 1700 200-1500 200-1000 100- 700
18 6,5- 32,5 300-1500 200-1000 200-1000 100- 700 100- 500 600-2900 300- 1700 300-1500 200-1000 100- 700
20 12,0- 20,0 500- 800 300- 500 300- 500 200- 400 200- 300 600-1600 600- 900 500- 800 300- 500 200- 400
30 20,0- 30,0 300- 500 200- 300 200- 300 200- 200 100- 200 600-1000 400- 600 300- 500 200- 300 200- 200
40 30,0- 400 200- 300 200- 200 200- 200 100- 200 100- 100 500- 600 300- 400 200- 300 200- 200 100- 200

o N o g b 0N =

O

Grofse Nr. @ Zoll U/min U/min U/min U/min U/min U/min U/min U/min U/min U/min

1 3/16- 1/2 800-2000 500-1300 1300- 500 400-1000 300- 700 1500- 4000 900- 2300 800-2000 500-1300 400-1000
2 1/8 - 1/2 800-3000 500-2000 2000- 500 400-1500 300-1000 1500- 6000 900- 3500 800-3000 500-2000 400-1500
8 1/4 - 3/4 500-1500 300-1000 1000- 300 300- 800 200- 500 1000- 3000 600- 1800 500-1500 300-1000 300- 800
4 3/16- 7/8 400-2000 300-1300 1300- 300 200-1000 100- 700 900- 4000 500- 2300 400-2000 300-1300 200-1000
9 5/16- 1 400-1200 300- 800 800- 300 200- 600 100- 400 800- 2400 400- 1400 400-1200 300- 800 200- 600
6 7/8 -13/8 300- 400 200- 300 300- 200 100- 200 100- 100 500- 900 300- 500 300- 400 200- 300 100- 200
7 3/8 - 1/2 800-1000 500- 700 700- 500 400- 500 300- 300 1500- 2000 900- 1200 800-1000 500- 700 400- 500
8 7/8 400 300 300 200 100 900 500 400 300 200

9 7/8 -11/8 300- 400 200- 300 300- 200 200- 200 100- 100 700- 900 400- 500 300- 400 200- 300 200- 200




N E X T Anwendungstabelle
GENERATION fiir Stufenbohrer

Grole Bohrbereiche mm
Nr.
0/5 Flr metrische Lochmalie

24,0 26,0 280 @100 @120

0/9 Flr metrische Lochmalie
@4, @50 @6,0 @70 #8,0 @90 @100 @110 @120

1 Flr metrische Lochmale
@40 26,0 @80 @100 @120 @140 @160 @180 @200

2 Fur metrische Lochmalie
@40 ?26,0 @80 @100 @120 @140 @160 @180 @200 @220 @240 @260 @280 @300

3 Fir metrische Lochmalie
26,0 @90 @130 @160 @190 @210 @230 @260 @290 @320 @350 @380

4 Fir Panzerrohrgewinde Kernlochmale
PG7/@114 PG9/@14,0 PG11/@1725 PG135/@190 PG16/@2125 PG21/@2675

5 Fir metrische Lochmale
@40 ?6,0 @90 @120 @150 @180 @210 @240 @270 @300 @330 @360 @390

6 Fur Rohrgewinde AulRen-@ Durchgangsmalie
R1/8"/@11,2 R1/4"/ 14,5 R3/8"/@182 R1/2"/@223 R3/4"/ @279

7 Fur Rohrgewinde Kernlochmalle
G1/8"/@88 G1/4"/11,8 G3/8"/@153 G1/2"/@19,0 G3/4"/ @245

8 Fur Panzerrohrgewinde Durchgangsmale
PG7/@125 PG9/@152 PG11/0186 PG135/@204 PG16/@225 PG21/@283

9 Fur Panzerrohrgewinde Durchgangsmale
PG7/@125 PG9/@152 PG11/@186 PG135/@204 PG16/@225 PG21/@283 PG29/@370

10 Fir Blindnietmuttern M3 - M4 - M5 - M6 - M8
248 76,4 @72 @96 @1065

11 Fir metrische Lochmalfie mit extra hohen Stufen
@260 @90 @120 @160 @200 @225 @250

12 Fir metrische Lochmalie mit extra hohen Stufen
@60 @90 @120 @160 @200 @225 @250 @285 @320

13 Fir metrische Lochmale und groBen Durchmessern
@60 @110 @170 @230 @290 @300 @310 @320 @330 @340 @350 @360 @370 @380
?390 @400

14 Flr metrische Kabelverschraubungen, Kernlochmalie nach DIN/EN 60423

M6 M8 M10 M12 M16 M 20 M 25 M 32
253 270 290 @105 0145 @185 @235 @305

15 Flr metrische Kabelverschraubungen, Durchgangsmafe nach DIN/EN 50262
M6 M8 M 10 M12 M 16 M 20 M 25 M 32
26,5 @85 @105 @125 @165 @205 @255 @325

16 Fr metrische Kabelverschraubungen, Kernlochmalie nach DIN/EN 60423
M 6 M8 M 10 M 12 M 16 M 20 M 25 M 32 M 40
253 @70 @o0 @105 @145 @185 @235 @305 @385

17 Fur metrische Kabelverschraubungen, Durchgangsmale nach DIN/EN 50262
M6 M8 M 10 M 12 M 16 M 20 M 25 M 32 M 40
26,5 @85 @105 @125 @165 @205 @255 @325 @405

18 Flr metrische Kabelverschraubungen / Panzerrohrgewinde, Durchgangsmale
M 6 M8 M 10 M12/PG7 PG 9 M 16 PG 11 M20/PG135 PG 16 M 25 PG 21 M 32
76,5 ?85 @105 @12,7 @157 @162 @186 @204 @225 @255 @283 (@325
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