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( WARNINGS: -\

Keep and store
from children

[

Be sure flame is
completely out
after each use

>

Never expose to heat
above 12°F (49°C) or
to prolonged sunlight

>

Ignite always from

\ face and clothing J



1. WICHTIGE SICHERHEITSHINWEISE

Vor Inbetriebnahme des Gerates lesen Sie bitte diese Betriebsanleitung aufmerksam durch.
Bei Nichteinhaltung der Sicherheitshinweise droht Gefahr fiir Leib und Leben.

Fiir andere, von der Betriebsanleitung abweichende Verwendung, sowie bei eigen-
machtiger Veranderung, wird von Seiten des Herstellers keine Haftung ibernommen.

1. Benutzen Sie kein Gerat, welches nicht ordnungsgemas arbeitet, oder ein Leck
(Gasgeruch) erkennbar.ist:

2. Suchen Sie ein Leck nie mit einer Flamme sondern mit Seifenlauge.

3. Wenn Beschédigungen festgestellt- wurden, darf das Gerat nicht benutzt werden
und der Tank nicht nachgefiillt werden.

4. Befiillen und lagern Sie das Gerat nicht in der Nahe von offenen Flammen,

Heizkorpern, Ofen oder brennbaren Stoffen.

. Benutzen Sie nur nichtaromatisches Butangas gemés.

. Diise ist unmittelbar nach Verloschen der Flamme heiB! Diise nicht beriihren!

. Vergessen Sie nicht, das Gerét nach Gebrauch auszuschalten.

. Vor Aufsetzen der Schutzkappe lassen Sie das Gerat abkiihlens

. Benutzen Sie bitte keine.Ablagen, die fiir Lotkolben bestimmt sind. Dies kann das

Verbrennen des Werkzeugkorpers nach'sich ziehen.

10. Gerat nur an gut beliifteten Orten und fern von Ziindquellen oder entziindlichen
Gegensténden betreiben.

11. FUR KINDER UNERREICHBAR AUFBEWAHREN.

12. Vermeiden Sie das Fallenlassen des Geréts sowie harte Schldge.

13. Lagern Sie das Gerat nicht unter direkter Sonneneinwirkung oder an Stellen, an
denen die Umgebungstemperatur 50°C bzw. 122°F iiberschreitet. Dies fiihrt zu
Brand / Explosion durch Gasdruckanstieg.

14. Bewahren Sie das Gerat nicht in der Nahe der Windschutzscheibe in einem LKW
oder PKW auf.

15. Halten Sie die Hande und brennbare Stoffe von der Auslassoffnung fern und ver-
schlieBen Sie das Gehéuse, um Verbrennungen oder Brand zu vermeiden.

Beim Ziinden von Gesicht und Kleidung fernhalten.

16. Tauchen Sie das Gerdt nicht ins Wasser.

17. Unternehmen Sie keine Versuche, das Gerat auf zu bohren, zu 6ffnen bzw. ausein-
ander zu bauen. Nur fiir bestimmungsgemaBe Zwecke benutzen, nicht
modifizieren oder manipulieren.

18. Reinigen Sie den Lotkolben mit keinen Reinigungsmitteln auf Alkoholbasis.

19. Reparaturen diirfen nur von autorisiertem Fachpersonal oder Hersteller
durchgefiihrt werden.

20. Achten Sie bei Mitnahme von Létwerkzeugen in Flugzeugen, auf die geltenden
Transportbestimmungen der Fluggesellschaft.

2. INBETRIEBNAHME
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Technische Daten
Lénge einschlieBlich Létkolbenspitze: 265 mm / 10 7/16 Zoll

Gewicht einschlieBlich Gasfillung: 126 g/ 4.4 oz

Temperaturwerte Lotkolben: 250°C - 500°C

HeiBluftgeblase: 650°C

Brenndauer pro Fillung: 4 Stunden, wenn der
Gaskontrollschalter auf 2 steht.

Filllmenge: 28 ml/1.71 cu. Zoll

Ziindanleitung

1. Stellen Sie den Gassteuerungshebel in die Mitte und schieben Sie den
Gasoffnungsschalter nach oben.

2. Schieben Sie die Randelmutter hoch, um die Ziindlocher zu offnen.

3. Ziinden Sie das Gerét an, in dem Sie die Luftansaugdffnung offen halten.
Halten Sie die Randelschraube in dieser Stellung, bis der Katalysator zu
gliihen beginnt.

4. Die Temperatur des Lotkolbens kann eingestellt werden; dazu schieben Sie den
Gassteuerungshebel nach links bzw. rechts.

Aus der im Aufsatz befindlichen Auslasséffnung strémt heiBe Luft heraus. Halten Sie
brennbare Stoffe und Ihre Hande von der Offnung fern, um Brand und Verbrennungen
zu verhiiten. Die Temperatur des HeiBschmelzaufsatzes kann eingestellt werden; dazu
schieben Sie den Gassteuerungshebel nach links bzw. rechts.

3. BENUTZUNG DER LOTSPITZE

1.

Die Abluftdffnung der Létspitze muss, —|| o (o]
wie abgebildet, aufwérts gerichtet sein.

Zur Vermeidung von Verbrennungen oder @

Feuer, Hinde und brennbares Material g

nicht in die Nahe der Abluftéffnung brin- ° S
gen. 2. A s

Kontrollschalter auf Position "3" einstel-
len. Gas EIN / AUS Schalter in "EIN" Stel-
lung bringen. Bei niedrigen Tempera-
turen oder direkt nach dem Fiillen
Schalter hoher als "3" einstellen.
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Ziindknopf langsam eindriicken und Warten bis das Fenster rot wird, dann
noch 3 Sekunden nach dem Klicken den Knopf langsam loslassen. Bei Fehl-
festhalten. ziindung den Ziindvorgang wie in 3.

beschrieben, wiederholen.
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5. 6.
Temperatur der Spitze mit dem Gaskon- Zum Ausschalten den EIN / AUS Schalter
trollschalter einstellen. bis zum "Klick" in die "AUS" Stellung

bringen. (Gaskontrollschalter schaltet
sich nicht aus).



4, BENUTZUNG DER HEISSLUFTDUSE
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Zur Entfernung der Lotspitze und der Durch Heissluftdise ersetzen. Ziindung
Spitzenhiilse die Randelmutter losen und ist die gleiche wie beim Létkolben.
darauf achten, dass keine Anschlussdréhte

des Piezoteiles beschadigt werden.

5. GEBRAUCH DES ABLAGE-CLIPS

Clip kann auf jede Kante der Metallbox aufgesteckt werden. AuBere Laschen nach
innen.

Falsch Richtig

1. Original Weller Pyropen Gasfiillung benutzen
(oder ISO-Butan-Feuerzeuggas).

. Hauptventil auf "OFF" stellen.

. Pyropen mit Spitze nach unten festhalten.
Diise des Gasbehalters aufstecken und
Gasbehalter niederdriicken.

. Der Tank des Pyropen ist gefiillt, sobald Gas
liberstromt.

. Pyropen waagerecht halten und Gasfiillstand
am Fenster ablesen.

7. FUNKTIONSFEHLERSUCHE
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Ziindet nicht @ Gasbehdlter leer. @ Nachfiillen

@ Diise verstopft. @ Diise auswechseln

@ Zu hoher oder niedriger @ Kontrollschalter niedriger
Gasdruck. oder hdher einstellen.

@ Ziindknopf I6st sich zu @ "Benutzung der
schnell Lotkolbenspitzen"

erneut lesen.

@ Ziindkerze verbraucht. @ Durch neuen Brenner

ersetzen.

@ Nachdem Ziindknopf @ Ziindung wiederholen.
losgelassen wurde, ist Knopf LANGSAM ein-
keine Flamme zu sehen. driicken und wieder

loslassen.
Spitze wird nicht hei @ Verbrauchter Katalysator. @ Durch neue Spitze
ersetzen.

@ Unzureichender Gasdruck. @ Mit Butangas nachfiillen

@ Verstopfte Diise. @ Diise auswechseln.

Wenn das Gerét nicht ordnungsgemaB funktioniert, bringen Sie es zum néchsten
autorisierten Weller Kundenservice: www.weller.eu.



8. LOTSPITZEN FUR WELLER PYROPEN PIEZO

Ersatzteil-Nr. Bezeichnung

70-01-01 Nadelspitze e

70-01-02  MeiBelform = — | ey 2
70-01-03 abgeschréagt @ 2 mm

70-01-04 abgeschragt @ 3 mm et 3 ] 4

70-01-05 Nadelspitze extra schlank

70-01-06 abgeschrégt extra schlank

70-01-07 Pyramidenform @ 5 @ 6
70-01-08 abgeschréagt @ 2 mm 35°

. 70-01-09  abgeschrigt g 3 mm 35° ==cmmRem ] —=Ge—ey 0
10.70-01-10 Nadelspitze gebogen

11.70-01-11 MeiBelform, 8 mm breit 9 ey 10
12.70-01-12 Kugelform, @ 3 mm
13.70-01-13 MeiBelform, 5 mm breit
14.70-01-14 Spitzen-Adapter

(mit Gewinde M4 fiir Hot-knife

©CONDOAWN

etc.) 0 8,4mm
Ersatzteil-Nr. Aussen g Innen @
15.70-01-50 2,5 1,59 -
16. 70-01-51 425 33
17.70-01-52 57 49
18.70-0153 80 74 15-18
70-01-54 Reflektorvorsatz fiir
Schrumpfarbeiten, Radius 8 mm 5
70-01-55 Reflektorvorsatz fir ~SdJ=qe
Schrumpfarbeiten, Radius 6 mm =

9. ENTSORUNG

Entsorgen Sie ausgetauschte Gerateteile, Filter oder alte Gerdte gemaB den Vorschriften
Ihres Landes.

Technische Anderungen vorbehalten!

Die aktualisierten Betriebsanleitungen finden Sie unter www.weller.eu.
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Afin de réduire les risques de blessure ou de dommages matériels,
LISEZ ATTENTIVEMENT les avertissements suivants.

1. Contrdler la présence de dommages sur les outils avant de les utiliser

2. Sides dommages ont été constatés, ne pas utiliser I'appareil et ne pas remplir le

Téservoir.

3. Ne pas faire le plein de gaz ou-bien'stocker-le:gaz.a proximité d’une flamme nue,
d’un radiateur, d’un-fourneau ou de matériaux combustibles.

4,
le fabricant:
5.
6.
7.
8.
corps de Poutil.
9.

Eviter toute chute ou choc violent de I'outil.
Ne pas'utiliser de support destiné a un fer électrique. Ceci risquerait de brler le

Utiliser uniquement du gaz butane non aromatique ainsi qu’il est.recommandé par

S’assurer que I'interrupteur est bien positionné vers le bas aprés usage.
Utiliser/uniquement a I'air libre ou dans un endroit bien ventilé.

Ne pas stocker sous la lumiére directe du soleil ou dans un endroit ol la tempéra-

ture pourrait dépasser 40°C ou 140°F. Cela risquerait de provoguer un incendie ou
une explosion si la pression de gaz augmentait.
10. Ne pas stocker prés du pare-brise, dans‘le coffre de la voiture.

11. Tenir hors de portée des enfants.

12. Tenir les mains et toutes matiéres inflammables hors de portée de I'ouverture d’é-
chappement et du logement de I'embout, afin d’éviter tout risque de brdlures ou

d’incendie.

13. Ne pas plonger dans I'eau.

14. Ne pas essayer de le démonter, de I'utiliser a un usage pour lequel il n’est pas
destiné, d’y apporter des modifications ni de I'ouvrir.

15. Ne pas nettoyer le fer a souder avec un nettoyant a base d’alcool.

16. Attendre le refroidissement complet avant de replacer le capuchon protecteur.

17. Les réparations doivent étre effectuées uniquement parun professionnel agréé.

18. Respectez les consignes de transport applicables de la compagnie aérienne en cas
de transport d'outils de soudage dans I'avion.

SPECIFICATIONS

F
Fourreau

Ouverture d’é-
chappement
ATTENTION: Ne
rien placer
davant cet orifice

B

Panne a souder ou
tuyere a air chaud

Spécifications

Longueur incluant la panne:

Poids incluant le gaz:
Températures:

Autonomie:
Capacité en gaz:

Buton d’allumage

Curseur principal
d’ouverture du gaz

A

Curseur de réglage de la
température de la panne

ou de la longueur de la
flamme

liguide

Fenétre de contrdle du nive

;

Wellexr pyroPENPIEZO

Manche reser-
vouir de butane

Soupape de recharge

de gaz
265 mm (10 7/16")
126 g/ 4.4 oz.
Fer a souder 250° a 500°C,
Fer a air chaud 650°C

4 Heures sur position 2
280 cc (1.71 c.i.)



LE PYROPEN AVEC PANNE A SOUDER

1.

Assurez-vous que l'ouverture d'échap-
pement de I'air chaud est en position
haute. Eloignez-en les mains et tout
matériau combustible afin d'éviter les
brulures ou le feu.

(o] (o]
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2. A”

Placez le curseur de réglage sur la posi-
tion 3. Placez le curseur ON/OFF sur la
position "ON". Dans le cas ol la tempé-
rature ambiante est basse ou aprés un
remplissage, mettre le curseur de régla-
ge sur la position 4 ou 5.
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4.

Poussez doucement le bouton d'alluma-
ge et le maintenez-le 3 secondes aprés

Attendez que la fenétre de controle
devienne rouge et relachez lentement le

le "Clic". bouton. Reprendre les opérations au
point 3, si le fer ne s'est pas allumé.
A
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5. 6. D

Réglez la température a I'aide du curseur
de contrdle de température.

Pour arréter, placez le curseur ON/OFF
sur la position "OFF" jusqu'a I' encuque-
tage. (Le curseur de contrdle n'a pas de
position arrét).

LE PYROPEN EN FER A AIR CHAUD
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Retirez la panne et le fourreau en dévis-
sant I'écrou moleté. Faites attention au
fil de I'allumage Piezo.

Montez la buse a air chaud de la méme
fagon que la panne & souder.




COMMENT SE SERVIR DU SUPPORTFER

Monter le support sur un des bords de la boite comme le montre I'illustration (la double
patte a l'intérieur, la patte simple a I'extérieur).

Incorrect Correct

EN CAS DE PANNE

Pas d’allumage @ Réservoir vide. @ Le remplir avec du gaz.
@ Ejecteur obstrué. @ Le remplacer.
@ Pression trop élévee ou @ Agir sur le curseur de
trop basse. réglage.
@ Bouton d’allumgae @ Relire le paragraph “Le
relaché trop tot. Pyropen avec panne a
souder. .
@ Systéme d’allumage @ Remplacer le bruleur.
useé.
@ Un léger bruit indique @ Répéter I'opération et
que I'allumage ne s’est relacher le bouton
pas amorcé. lentement.
La panne ne chauffe pas @ Catalyseur usé. @ Remplacer la panne.
@ Pression de gaz insuffisante. @ Remplir le réservoir.
@ Ejecteur obstrué. @ Remplacer I'éjecteur.

Si un appareil ne fonctionne pas correctement, veuillez le ramener au service aprés-vente
agréé le plus proche www.coopertools.eu.

REMPLISSAGE DU RESERVOIR (T005 16 160 99)

. Employez les recharges d'origine Weller-Pyropen,
ou du gaz ISO-butane utilisé pour le remplissage
des briquets.
2. Assurez-vous que le curseur se trouve bien en
position "OFF".
3. Placez I'outil avec la téte vers le bas, introduisez
la recharge & I'arriere et pressez celle-ci vers le bas.
4. Le réservoir de I'outil Pyropen est plein lorsqu'on
5.

—ry

remarque un débordemente du butane.
. Remettre le fer a I'horizontal pour contrdler par la
fenétre le bon remplissage du réservoir.



PANNE A SOUDER

No. de référence Désignation

1. 70-01-01 Conique
2. 70-01-02 Tournevis
3. 70-01-03 Oblique ¢ 2 mm
4. 70-01-04 Oblique ¢ 3 mm
5. 70-01-05 Fine conique
6. 70-01-06 Oblique fine
7. 70-01-07 En pyramide
8. 70-01-08 Oblique a 35°, @ 2 mm
9. 70-01-09 Oblique a 35°, ¢ 3 mm
10.70-01-10 Fine courbée
11.70-01-11 Tournevis, largeur 8 mm
12.70-01-12 Conique ¢ 3 mm
13.70-01-13 Tournevis, largeur 5 mm
14.70-01-14 Panne speciale avec
taraudage M4
TUYERES A AIR CHAUD
No de référence o ext. gint. -
15. 70-01-50 25 1,59
16.70-01-51 4,25 33
17.70-01-52 57 49 R
18.70-01-53 8,0 74 15-18
70-01-54

70-01-55

Reflecteur pour gaines thermo _t;ﬂzﬂz{é’}
rétractable, rayon 8 mm

Réflecteur pour gaines thermo

rétractables, rayon 6 mm

Sous réserve de modifications techniques !

Vous trouverez les manuels d'utilisation mis a jour sur le site www.weller.eu.



NORME DI SICUREZZA IMPORTANTI

Per ridurre i pericoli di lesioni o danni materiali, LEGGERE CON ATTENZIONE le
avvertenze qui riportate.

1.

SR wLN

~

10.
1.
12
13.
14,
15.
16.
17.

18.

Non introdurre gas o sistemarlo vicino a fiamme non schermate, riscaldatori, forni o
materiali combustibili.

Utilizzare solo butano non aromatico come suggerito dal costruttore.

Assicurarsi di disinserire I'interruttore dopo I'impiego.

Utilizzarlo solo all’aperto 0.in.ambienti‘ben‘ventilati.

Evitare cadute o scosse troppo forti.

Non utilizzare.stipporti in acciaio progettati per ferri elettrici. Potrebbero bruciare il
corpo dell’utensile.

Per evitare i pericoli di fuoco o esplosioni quando la pressione del gas aumenta, non
sistemarlo sotto la luce solare diretta 0 in punti che superano 40 °C o 140 °F.

Non sistemarlo vicino al parabrezza o nel bagagliaio della vettura.

Tenerlo'lontano dai bambini.

Per evitare bruciature o fuoco, tenere' mani e combustibili lontano da‘valvole di
scarico e dacarter ribaltabili.

Non immergerlo'nell’acqua.

Non cercare di smontarlogusarlo in modo non appropriate,

modificarlo o manometterlo.

Non pulire il saldatoio con detergenti a base di alcool.

Lasciarlo raffreddare prima di applicare il coperchio di protezione.

Verificare, prima dell’utilizzo, che gli utensili non siano danneggiati.

Nel caso in cui vengano riscontrati dei danni, il dispositivo non deve essere
utilizzato ed il serbatoio non deve essere rabboccato.

Eventuali riparazioni devono essere eseguite esclusivamente da personale
specializzato autorizzato.

Qualora si trasportino utensili di saldatura a bordo di velivoli, attenersi alle
disposizioni di trasporto valide per la compagnia aerea.

DATI TECNICI

D
Leva principale del gas, Impugnatura
F APERTO / CHIUSO contenente gas
Fermapunta A butano
. X Leva di regolazione del
Apertura di scarico flusso di gas e quindi per la regola-
ATTENT',ONE: zione della temperatura della punta o
Tenere libero e B della lunghezza della fiamma
pulito. Esce aira Buton d’allumage ! i
calda. 1 Finestra per il livello del gas
. ot
@ AM } Weller'pvropPEN'PIEZO
S o
] E Valvola di ricarica
Finestrelle  Ghiera zigrinata
G
Punta saldante (o
ugello per aira calda)
Dati Tecnici
Lunghezza (punta inclusa): 265 mm (10 7/16")
Peso (gas incluso): 126 g (4.4 02)
Temperature: Saldatore da 250° a 500 °C,
Eiettore aria calda 650°C
Durata della carica: 4 ore con la leva di controllo inposizione "2"
Capacita massima serbatoio: 280 cc (1.71 c.i)



COME USARE L'UTENSILE CON LE PUNTE SALDANTI

1.

Assicurarsi che I'apertura di scarico sia
rivolta verso I'alto come illustrato. Tenere
lontano dall'apertura di scarico mani o
materiali combustibili per evitare brucia-
ture o combustioni improvvise.

(o] o]
BEg.
2, A7

Posizionare la leva di regolazione nella
posizione "3" e successivamente l'inter-
ruttore ON/OFF nella posizione ON. A tem-
perature basse, 0 inmediatamente dopo la
ricarica, posizionare la leva di regolazione
in una posizione maggiore a "3".

B
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3.

o
o]

o]
il
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4. c

[

Premere lentamente ['interruttore di
accensione e tenerlo premuto per tre
secondi dopo che avrete sentito il

Aspettare che le finestrelle diventiono
rosse e quindi rilasciare l'interruttore di
accensione lentamente. Se I'operazione di

"click". accensione non dovesse dare risultato,
ripetere tutte le operazioni.
A -
rO Eﬁo — 0@ °
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° o ) - O
5. 6. D

Regolare la temperatura della punta vari-
ando il flusso del gas per mezzo della
leva di regolazione.

Per spegnere I'utensile spostare I'inter-
ruttore ON/OFF in posizione "OFF" fino a
quando sentirete un “click". (Non &
necessario chiudere la leva di regolazio-
ne).

COME USARE L'UTENSILE CON UGELLI AD ARIA CALDA

g ——
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1.

2G

Svitare la ghiera zigrinata e rimuovere la
punta ed il fermapunta facendo attenzio-
ne a non danneggiare il dispositivo di
accensione "piezo".

1

Sostituire la punta con I'ugello ad aria
calda. Procedere quindi all'operazione di
accensione come descritto in preceden-
za per |'uso con la punta saldante.



USO DEL SUPPORTO

Sistemare il supporto come illustrato nel disegno.

Falso

Giusto

ANALISI DEGLI EVENTUALI DIFETTI

Mancata accensione

@ Serbatoio vuoto.
@ Eiettore ostruito.
Pressione del gas alta
o troppo bassa.

@ |l pulsante di accensione
scatta troppo velocemente.
Dispositivo di accensione
consumato.

@ Dopo il boom, rilasciato
il pulsante di accensione,

la fiamma non € accesa.

@ Riempire.

Sostituire I'eiettore.
Spostare la leva di coman-
do nella positione minima o
massima.

Rileggere “Come usare 'ut-
ensile con le punte saldanti
Sostituire con uno nuovo.

Pipetere I'opérazione rilas-
ciando il pulsante di accen-
sione piu lentamente.

La punta non scalda

@ Catalizzatore consumato.

@ Pressione del gas
insuffisante.

@ Eiettore ostruito.

Sostituire la punta.
Riempire il serbatoio con
gas butano.

@ Sostituire I'eiettore.

Se un apparecchio non funziona correttamente, si raccomanda di portarlo al pit vicino Centro
Assistenza Clienti autorizzato www.coopertools.eu.

BOMBOLETTA DI RICARICA (T005 16 160 99)

1. Usare bombolette di gas di ricarica originali Weller

Pyropen.

2. Assicurarsi che la leva del gas APERTO/CHIUSO sia

sulla posizione "OFF".

3. Impugnare il Pyropen in modo che la punta sia rivol
ta verso il basso e la valvola di riempimento verso
I'alto. Inserire I'ugello della bomboletta e premere.

-

. Non appena il Pyropen & completamente carico, il

gas in eccesso uscira fuori.

(3]

. Tenere adesso I'utensile orizzontalmente e osserva

re attraverso |'apposita finestra la quantita di gas

inserita.



PUNTE SALDANTI

Codice
. 70-01-01
70-01-02
70-01-03
70-01-04
70-01-05
70-01-06
. 70-01-07
. 70-01-08
9. 70-01-09
10.70-01-10
11.70-01-11
12.70-01-12
13.70-01-13
14.70-01-14

NGO RN

Descrizione

Conica S ———
Cacciavite

Taglio shieco 8 2 mm

Taglio shieco 8 3 mm E@ : @@ 4
Conica .

Micro taglio shieco R ——
Pyramide

Taglio shieco 35°, 9 2 mm
Taglio shieco 35°, ¢ 3 mm
Curva conica

Cacciavite 8 mm

Testa arrotondata conica, @ 3mm
Cacciavite 5 mm

Punta adattore ¢ 8,4 mm (con
filetto M4, ad es per coltello a lame
calde)

UGELLI PER AIRA CALDA

Codice
15. 70-01-50
16. 70-01-51
17.70-01-52
18.70-01-53

70-01-54
70-01-55

-

est. o mm int. 9 mm

2,5 1,59

4,25 3,3 15-18
57 49

8,0 74

Ugello per termorestringenti, 8 mm - EJEI=§=

Ugello per termorestringenti, 6 mm

Con riserva di modifiche tecniche.

Le istruzioni per I'uso aggiornate sono disponibili all'indirizzo www.weller.eu.
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IMPORTANT SAFETY INSTRUCTIONS

To reduce the risk of injury or property damage, READ AND UNDERSTAND the
following warnings.

N~ W M

Check tools for damage before use.

If damage is found, the device must not be used and the tank must not
be refilled.

Do not fill gas or_store near open flame, heaterfurnace or combustible
materials.

Use only non-aromatic butane,gas as recommended by the,manufacturer.
Be sure/o put switch down after use.

Use only in open air place or well ventilated place.

Avoid dropping or causing.ahard, shock.

Do not use ironholder designed for the electrical iron. This may cause
burning of tool body.

Do not store under direct-sunlight or anywhere that will exceed 40°C or
140°F. This will cause fire / explosion as gas pressure.become high.

. Do not store near'windshield, in trunk of car.
. Keep out of reach of infants:
. Keep hands and combustibles clear out of exhaust opening and tip housing

to avoid burns or fire.

. Do not immerse in water.

. Do not try to disassemble or misuse or alter or tamper.

. Do not wipe soldering iron with alcohol-based cleaner.

. Cool down before putting protective cap on.

. Repairs are only to be performed by authorised specialist personnel.
. Before taking soldering tools on board aircraft, always check the

applicable transport regulations specified by the airline company.

TECHNICAL DATA

D
Gas OPEN / CLOSE Handle contai
F main lever ‘ -
Tip housing ning butane gas
A
Hot air exhaust Control lever position for
hole adjusting gas flow and also
CAUTION: Keep B tip temperature
clear as hot air - .
comes out here Ignition button Gas level window

Weller' pvropPENPIEZO

Gas refill-nozzle

Soldering tip (or hot

blow nozzle)

Specifications

Length incl. soldering tip: 265 mm /10 7/16"

Weight incl. gas filling: 126 g/ 4.4 oz.

Temperature values: Soldering iron 250° - 500°C / 482° - 932°F

Hot blow 650°C / 1202°F

Burning time per gas filling: 4 hours with gas control lever set at 2.
Filling quantity: 28 cc / 1.71 cu. inch



HOW TO USE THE SOLDERING TIP

1.

Be sure the hot air exhaust opening is
positioned upward, as illustrated. Keep
hands and combustibles clear of exhaust
opening to avoid burns or fire.

2.

o [9)
=)
AZ

Set control lever to "3". Set gas ON/OFF
lever to "ON" position. In cold tempera-
tures or immediately after gas filling set
lever higher than "3".

B
= 0@6 o
0 o

3.

OO\I
il

g 1o

4. ¢

[

Push ignition button slowly and hold
three seconds after it clicks.

Wait until the window becomes red, then
release button slowly. If it fails to ignite,
repeat ignition process outlined under

0

stip 3 above.
| E’ o
o %A ¢}
Vd
D

—
a—
b
—

Adjust tip temperatur with gas control
lever.

To turn off, slide the gas ON/OFF lever to
"OFF" position until it clicks. (Control
lever does not turn off).

HOW TO USE THE HOT BLOW NOZZLE

b ——
[I; [ c——" ]
P —

E

1.

000
[

;

G——=—]

2

Loosen knurled nut to remove tip and tip
housing being careful not to cut piezo
wiring.

15

Replace with hot blow nozzle. Ignition is
the same as for soldering.




HOW TO USE THE IRON HOLDER

Put accessory on any box edge as illustrated (one larger nail of holder comes outside of
box and two nails inside).

Wrong

Correct

TROUBLE SHOOTING

Does not light @ Empty tank. @ Refill.
@ Clogged ejector. @ Replace with new ejector
@ Gas pressure too high @ Slide control lever to lower
or too low. or higher position.
@ Ignition button released @ Read “How to use the
too fast soldering tip" again.
@ |Ignition plug used-up @ Replace with new burner
@ Boom after releasing @ Repeat ignition.
ignition button shows Pushing and releasing
no flame-off. button SLOWLY.
Tip does not heat up @ Used-up catalyst. @ Replace with new tip.
@ Insufficient gas pressure. @ Refill with butane gas.

@ Clogged ejector.

@ Replace with new ejector.

If your device ceases to function correctly, take it to your nearest authorised customer
service centre www.coopertools.eu

GAS FILLING (T005 16 160 99)

1.

w N

[ B -

Use original Weller Pyropen gas (or ISO-butan-
gas for cigarette lighters).

. Be sure the gas OPEN/CLOSE lever is at "OFF"

osition.

. Hold the Pyropen handle with tip pointing

downward, refill nozzle in upright position.
Insert nozzle of gas container and press down.

. As soon as the Pyropen is filled, gas will over

flow.

. Hold the tool horizontal and see the window to

read LP gas volume inside.



SOLDERING TIPS

Part-No.
. 70-01-01
. 70-01-02
70-01-03
70-01-04
70-01-05
70-01-06
. 70-01-07
70-01-08
. 70-01-09
10.70-01-10
11.70-01-11
12.70-01-12

CoNpOALNS

——
~~

3.70-01-13
4.70-01-14

Description

Tapered needle
Chisel

2 mm ¢ spade

3 mm ¢ spade
Tapered needle
Micro spade

Tapered pyramid

2 mm ¢ 35° spade

3 mm ¢ 35° spade
Offset tapered needle
High powered chisel, 8mm width == 9

High powered round head needle,
O 11 < 12

a———
-

e ——
e ——
——L
= §

= 5

-
e —— 10

3mm ¢

High powered long taper , 5 mm w
Tip adaptor 8.4 mm (threat M4)

HOT BLOW NOZZLES

Part-No.
15.70-01-50
16.70-01-51
17.70-01-52
18. 70-01-53

70-01-54
70-01-55

Outside o Inside @ r

25 1,59

4,25 33 B

57 49 15-18

8,0 7.4

Shrinking attachment, o
radius 8 mm - _=J=l=t:=
Shrinking attachment

radius 6 mm

Subject to technical alterations and amendments!

See the updated operating instructions at www.weller.eu.

17



VIKTIGA SAKERHETSINSTRUKTIONER

For att minska risken for person eller sakskador, LAS OCH FORSTA
foljande varningar.

1. Kontrollera om verktyget &r skadat innan det anvénds.

2. Om verktyget ar skadat far det inte anvandas och tanken far inte fyllas pa.

3. Fyllinte pa gas eller forvara i ndrheten.av oppen eld, el-element, ugn eller
brannbara material.

4. Anvénd endastricke-aromatisk butangas som rekommenderas av tillver-
karen.

5. Kontrollera att gaskranen &r avstangd efter anvéndningen.

6. Anvands endast utomhus eller pé ett val ventilerat utrymme.

7. Undvik att tappa gasbehallaren eller-att utsatta den for harda stotar.

8. Anvénd inte lodkolvstdll avsedda for elektrisk lddkolv. Det kan
orsaka brand i verktyget.

9. Forvaras'ej i direkt solljus eller,dér-temperaturen overstiger 40°C eller

140°F. Dettarorsakar brand / explosion da gastrycket stiger.

10. Forvaras ej nara'vindrutan eller i bilens bagageutrymme.

11. Forvaras utom rackhall fér-barns

12. Hall hander och brannbara foremal borta fran munstycket och
lodspetshéallaren for att undvika brannskador eller brand.

13. Doppas €j i vatten.

14. Forsok inte ta isdr aggregatet, anvinda det felaktigt, fordndra eller mani-
pulera det.

15. Rengdr inte 16dkolv med alkoholbaserat rengdringsmedel.

16. Lat behallaren svalna innan skyddshuven satts pa.

17. Reparationer far endast utforas av godkénd fackpersonal.

18. Om du tar med Iddverktyg pa flygplan méste du ta hansyn till flygbolagets

transportbestdmmelser.
TEKNISKA DATA
D
Huvudventil for gas Handtag med
F TILL/FRAN 'h"})uyggd gasbe-
Lodspetshylsa date
Luftningsdppninge A
n Gasreglage for justering
0BS: Hall 6ppnin- av lddspetstemperaturen
gen fri. B,, 2gn
Tandknapp Gasnivafonster

Vermluftsutiopp

Weller' pvroPeN'PIEZO

Gaspafyliningsventil

G
Lodspets eller varm-
luftsmunstycke
Tekniska data
Léngd inkl. Iodspets 265 mm /10 7/16 tum
Vikt inkl. gasfylining 126 g/ 4.4 oz.
Temperaturvérden Lodkolv 250 - 500°C
varmluft 650°C
Bréanntid per péfylining 4 timmar med gaskontrollreglaget pa 2
Pafyliningsméngd 28 ml / 1.71 kubiktum



ANVANDNING AV LODSPETSEN

1.

Luftningsoppningen  for  Iddspetsen
méste vara riktad uppat enligt fig. For att
undvika brénnskador eller eldsvada bor
man halla héander och brannbart materi-
al borta frén luftningsdppningen.

(o] o
= 5.
I

2.

Stall kontrollreglaget pa lage "3". Stall
TILL/FRAN-ventilen i lget "TILL". Vid lag
temperatur eller direkt efter péfylining
stélls reglaget pa hogre vérde &n "3".

B
[

3.

o
o]

OO\I
il

g 1o

4. ¢

[

Tryck in tandknappen och hall den
intryckt 3 sekunder efter klicket.

Vanta tills fonstret blir rott och slapp da
knappen ldngsamt. Om tindningen
misslyckas upprepas téndproceduren

IR

enl 3 ovan.
| E’ o
o & o

A

7
D

" ([T

Stall in spetsens temperatur med gas
kontrollreglaget.

For att stanga av skjuter man TILL/FRAN-
ventilen till 1aget "FRAN" tills det klickar.
(Gaskontrollreglaget sténgs inte av).

ANVANDNING AV VARMLUFTMUNSTYCKET

g ——
[I; D
P —

E

1.

F

[T

;

G—t——1]

2

For att ta bort l6dspetsen och spetshyl-
san lossar man den réfflade muttern. Se
till att ingen anslutningstrad till piezode-
larna skadas.
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Sétt dit varmluftsmunstycket. Tandnin-
gen &r densamma som for lodkolven.




ANVANDNING AV FORVARINGSCLIPS

Clipset kan fastas pa alla kanterna pa metalladan. De yttre hallarna pa insidan.

Felt

Rétt

FELSOKNING

Tander inte. @ Tom gasbehallare. @ Pafylining.
@ Munstycket tillstoppat. @ Byt munstycke.
@ For hogt eller for lagt @ Stall in kontrollreglaget
gastryck. hogre eller lagre.
@ Tandknappen slapps upp @ Lis om "Anvandning av
for fort. lodspetsen".
@ Tandstiftet slut. @ Ersitt med ny brénnare.
@ Nar tdndknappen sldpps @ Upprepa téndningen.
upp syns ingen flamma. Tryck ner knappen
LANGSAMT och slapp
den ingen.
@ Katalysatorn slut. @ Ersitt med ny spets.
@ Otillrackligt gastryck. @ Fyll pa butangas.
@ Munstycket tillstoppat. @ By munstycke.

0m nagon enhet inte fungerar som den ska, ta med den till ndrmaste auktoriserade
kundtjanststélle www.coopertools.eu.

GASPAFYLLNING (T005 16 160 99)

1.

[ I - wnN

Anvand Weller Pyropen originalgaspéfylining
(eller ISO-butan-téndargas).

. Stéll huvudventilen pa "OFF".
. Hall Pyropen med spetsen nedat, stick in

munstycket pa gasbehallaren och tryck ned
den.

. Pyropens tank &r fylld nér gasen strommar

dver.

. Hall Pyropen végratt och kontrollera gasnivan i

fonstret.



LODSPETSAR

Tillbehor nr.  Beskrivning
. 70-01-01 Nalspets = { 12
70-01-02 Mejselform
. 70-01-03 Fasad 2 mm ¢
70-01-04 Fasad 3 mm ¢
70-01-05 Nalspets extra smal
70-01-06 Fasad extra smal
. 70-01-07 Pyramidform
. 70-01-08 Fasad 2 mm ¢ 35°
9. 70-01-09 Fasad 3 mm ¢ 35°
10. 70-01-10 Bojd nalspet
11.70-01-11 Mejselform, 8 mm bred
12. 70-01-12 Kulform, 3 mm ¢

13.70-01-13 Mejselform, 5 mm bred ﬁ N So— 12

14.70-01-14 Spetsadapter (med génga M4

PNPG AN

for skérkniv etc.) 8,4 mm ¢
VARMLUFTMUNSTYCKEN
Tillbehor nr.  ytter @ (mm) inner g (mm) -

15.70-01-50 2,5 1,59

16.70-01-51 4,25 33

17.70-01-52 57 49 15-18

18. 70-01-53 8,0 74

70-01-54 Reflektortillsats for krymparbeten
radie 8 mm S 4

70-01-55 Reflektortillsats for krymparbeten E'=|= 4
radie 6 mm

Rétten till tekniska andringar forbehalls!

Uppdaterade bruksanvisningar hittar du pa www.weller.eu.



INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD IMPORTANTES

Para reducir el riesgo de accidentes personales o dafios materiales, LEA'Y ENT-
IENDA las advertencias siguientes:
1. Antes de utilizar el aparato compruebe si presenta algtin dafio.

2. Si detectase cualquier dafio no debera utilizar el aparato ni
rellenar el recipiente de gas.

3. No rellene gas ni almacene cerca a llamas abiertas, calentadores, hornos o
materiales combustibles.

4. Emplee Unicamentesgas butano no aromatico, segun recomendacion del
fabricante.

5. Aseguresede bajar el interruptor despugés del uso.

6. Utilice inicamente en lugar al aire libre o sitio bien ventilado.

7. Evite caidas y golpes fuertes.

8. No emplee la manija de soldar disefiada para el soldador eléctrico. Esto
puede ocasionar la quemadura del cuerpo de la herramienta.

9. No almacene bajo la luz directa del sol o en sitios con temperatura super-
ior a 40°C 0:140°F. Esto causara incendio / explosion al
elevarse la presion del gas.

10. No almacene cerca al'parabrisas ni en el maletero.del-coche.

11. Mantenga fuera del alcance de los nifios.

12. Mantenga las manos y los combustibles lejos del orificio de salida de gases y
de la punta de la carcasa para evitar quemaduras o fuego.

13. No sumerja en agua.

14. No intente desarmar, usar para otros fines, alterar o reformar.

15. No limpie el soldador con limpiador con base de alcohol.

16. Deje enfriar antes de poner la tapa protectora.

17. Reparacdes podem ser efectuadas exclusivamente porpessoal
especializado autorizado para o efeito.

18. Si al viajar en avion lleva alguna vez consigo el soldador tenga en cuenta

las normas de transporte de la compafiia aérea.

DATOS TECNICOS

D
Vélvula principal de gas Empufiadura con
ABIERTO/CERRADO recipiente de gas

E incorporado

Vaina de la punta

A
Regulacién del gas para ajustar

Abertura de escape la temperatura de la punta

ATTENTION: No
tape la abertura ,
ya que por ahi es-
capa el aire calien-
te.

B

i o Ventanilla para controlar el
Botdn de ignicion

nivel de gas

\j,

Weller pyroPENPIEZO

Vélvula para relleno
de gas

Ventanilla

Tuerca moleteada

G
Punta para soldar o tobera
de aire caliente)

Datos técnicos

Longitud incl. la punta del soldador: 265 mm /10 7/16"
Peso incl. relleno de gas: 126 gramos / 4.4 oz.
Soldador: 250 - 500°C

soplete de aire caliente: 650°C

Duracién de la combustion por relleno:

Cantidad de relleno:

4 horas, si el botdn regulador de
gas se encuentra en "2" de gas
28 ml/1.71 cu. in.
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EL USO DE LA PUNTA PARA SOLDAR

1.

La abertura de escape que se encuentra
en la punta deberd mostrar para arriba,
tal como se ve en la ilustracion. Para evi-
tar quemaduras o incendios, mantenga
las manos y todo material combustible
lejos de la abertura de escape.

—_—

2. AZ

Mueva el boton regulador del gas hacia la
posicion "3" y el boton de ABIERTO/CERRA-
DO hacia "ABIERTQ". Al haber temperatu-
ras bajas o al usar el aparato directamente
después de haberlo rellenado con gas, use
una posicion mas alta que "3".

B

:

o@ 6
°
3.

o
o]

8 <

i Cc

Pulsar lentamente el botén de ignicién y
sujetarlo todavia durante 3 segundos
después de haber escuchado el "click".

Espere hasta que la ventanilla se vea roja,
después suelte lentamente el botdn. En
caso de no haber conseguido una ignicion,
repita la ignicion seguin como estéa descri-
to en el punto 3.

E )R

o o
o :g‘ (o]
6. o

Ajustar la temperatura de la punta con el
botén regulador del gas.

Para apagar, mover el boton de ABIERTO/
CERRADO hacia la posicion "CERRADQ"
hasta escuchar el "click". (EI boton regula-
dor del gas no se desconecta).

EL USO DE LA TOBERA DE AIRE CALIENTE

g ——
[I; [ "]
P —

E

1.

, G —— {0 |

Para retirar la punta y la vaina de la
punta, soltar la tuerca moleteada obser-
vando que no se dafien los alambres de
conexion del piezo.
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Colocar la tobera de aire caliente. La ignici-
6n es la misma que para el soldador.




USO DEL SOPORTE ADICIONAL PARA EL SOLDADOR

El soporte puede ser enganchado en cualquier borde de la caja de metal (vea ilustraci-
6n). La garraexterna mas ancha debe encontrarse en el lado interno de la caja tal como

se ve en la ilustracion.

Incorrecto Correcto

FALLOS EN EL FUNCIONAMENTO

No se enciende. @ El tanque esta vacio. @ Rellene con gas butano.

@ Ejector atascado. @ Recambiar el eyector.

@ Presion de gas demasiado @ Mueva el botdn de regulaci
baja o alta. 6n una posicién més baja o

mas alta.

@ Se ha soltado demasiado @ Lea otra vez las instruccio

rapido el boton de ignicion. nes para el uso de la punta
para soldar.

@ Buijia de ignicion desgastada. @ Recambie por una nueva.
@ Después de soltar el botén @ Repita la ignicion, pulsando

de ignicién, no hay llama. el botén LENTAMENTE y
soltandolo LENTAMENTE.
La punta no se calienta @ Catalizador desgastado. @ Recambie por una puntan
ueva.
@ Presion de gas insuficiente. @ Rellene con gas butano.
@ Eyector atascado. @ Recambie por uno nuevo.

Si su aparato no funciona correctamente, llévelo al servicio técnico autorizado mas préximo.

Relleno con gas (T005 16 160 99)

1.

[ I wnN

Usar el gas original para Pyropen de Weller (o gas
de isobutano para mecheros).

. Mover la valvula principal hacia la posicion "OFF".
. Sujetar el Pyropen de manera que la punta muestra

hacia abajo. Enchufar la tobera del recipiente de gas
y presionar el recipiente de gas para abajo.

. El'tanque del Pyropen esta lleno cuando el gas se

derrama.

. Mantener el Pyropen en posicion horizontal y con

trolar el nivel de gas por la ventanilla correspon
diente.



PUNTAS PARA SOLDAR

N° de pieza Nombre
. 70-01-01  Punta de aguja @ 1 el 2
. 70-01-02  Punta de cincel
70-01-03  Punta biselada 2mm ¢
70-01-04  Punta biselada 3mm ¢
70-01-05  Punta de aguja extra fina
70-01-06  Punta biselada extra fina
. 70-01-07  Punta piramidal
. 70-01-08  Punta biselada 2mm ¢ 35°
9. 70-01-09  Punta biselada 3mm @ 35°
10.70-01-10  Punta de aguja curvada _
11.70-01-11  Punta de cincel, 8mm ancho A
12.70-01-12  Punta esférica, 3mm ¢
13.70-01-13  Punta de cincel, 5 mm ancho E} 1 @ 12
14.70-01-14  Adaptor para puntas (con rosca

M4 para hot-knife, etc.) @ 8,4mm

TOBERAS DE AIRE CALIENTE

PN AWM

Ne° de pieza Ext. (mm) ¢ Int. (mm) ¢ r

15.70-01-50 2,5 1,59

16.70-01-51 4,25 33 15-18

17.70-01-52 57 49

18.70-01-53 8,0 74

70-01-54 Pieza adicional de reflector, para 5
trabajos de contraccion, radio 8 mm ~SIdJ=te

70-01-55 Pieza adicional de reflector, para =

trabajos de contraccion, radio 6 mm

Reservado el derecho a realizar modificaciones técnicas.

Puede consultar los manuales de instrucciones actualizados en
www.weller.eu.
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