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1. Vorwort

Diese Betriebsanleitung soll es lhnen erleichtern, die Crimpmaschine CM 25-3 kennen zulernen und
bestimmungsgemal einzusetzen. Die Betriebsanleitung enthalt wichtige Hinweise, die Crimpmaschine sicher
und wirtschaftlich zu betreiben. |hre Beachtung hilft Gefahren und Risiken zu vermeiden, Reparaturkosten und
Ausfallzeiten zu mindern und die Lebensdauer des Gerates zu erhohen. Die pneumatische Crimpmaschine CM
25-3 ist nach dem neuesten Stand der Technik und den anerkannten sicherheitstechnischen Regeln ausgefihrt. Die
Maschine darf nur in technisch-einwandfreiem Zustand sowie sicherheits- und gefahren- bewusst benutzt werden.
Eigenmachtige Veranderungen an der Maschine schlieBen eine Haftung des Herstellers aus. Das Auslosen des
Arbeitshubes erfolgt mittels FuBtasters. Optional ist hier das Auslosen auch von Hand maoglich.

E Niemals unter Spannung stehende Komponenten verarbeiten!

2. Verwendungszweck
Die Crimpmaschine CM 25-3 ist ausschlieBlich zum Vercrimpen von gedrehten Steckverbindern aus Al oder Cu im

angegebenen Querschnittsbereich der jeweiligen Crimpeinheit vorgesehen und entsprechend konstruktiv ausgelegt,
sowie zum verarbeiten von isolierten und unisolierten Aderendhilsen 0,08 bis 10,0 mm?

Verfiighbare Crimpeinheiten

Modell Art. Nr. Kapazitat
8.72 636 0723301 | 0,08-2,5 mm?
8.73 636 0733301 | 0,03-0,5 mm?
8.75 636 0753301 | 0,14-6,0 mm?
8.76 636 0763301 | 1,50-10,0 mm?
Aderendhiilsen 63608430 0,08-10,0 mm?

3. Technische Daten

Typ: CM 25-3
BxHxT: 325 x 500 x 280 mm
Gewicht; 30 kg
Crimpkraft: 25 kN (2,5 to) bei 5 - 6 bar
Crimpzeit: <ls
Dauerschalldruckpegel: <70 dB (A)
Druckluftbedarf: 0,751 / Arbeitshub bei 6 bar Betriebsdruck
Betriebsdruck: 5 - 6 bar (Druckluft trocken, gedllt und gefiltert)
Crimpeinsatze: nur Fa. Rennsteig Werkzeuge GmbH Viernau
Batterietyp: CR 2025
Rev.: 2015-07-03 3/20
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3.1 Aufbau / Konstruktion

Abb. 1

Zahlwerk
mit Ruckstellung

Vierkant Gegenlage

Typenschild

StoBel mit Stellring
und Skala

i Aufnahme des
Ubertragungselements
fiir die Vierdorn-
crimpeinheit

Druckluftanschluss
mit Druckminder- und
Absperrventil

Schutzvorrichtung des
StoB- und Ubertragungs-
elements

Crimpeinheit

Adapter zur Aufnahme
der Vierdorncrimp-
einheit

StellfiiBe Hand- bzw. FuBschalter

Aderendhilsencrimpeinheit Vierdorncrimpeinheit
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4. Transport der Anlage

Generell ist darauf zu achten, dass Schaden durch unvorsichtiges Be- und Entladen vermieden werden. Fir
Schaden die wahrend des Transportes dennoch auftreten ist der Transporteur verantwortlich.

Nach sorgfaltiger Entfernung der Verpackung ist die Crimpmaschine auf eventuelle
Schaden zu untersuchen. Festgestellte Schaden sind unverziiglich der Firma
RENNSTEIG WERKZEUGE GmbH Viernau zu melden. Dabei ist zu beachten, das
bestimmte Einstellungsarbeiten erst am Aufstellungsort vorgenommen werden
miissen.

5. Haftungsbeschrankung

Der Hersteller Gbernimmt keine Haftung fir Schaden aufgrund:
Nichtbeachtung der Betriebsanleitung

NichtbestimmungsgemaBer Verwendung

Verwendung durch nicht unterwiesenem oder geschultem Personal
Eigenmachtigen Umbauten am Gerat

Technischer Veranderung

Verwendung von Ersatzteilen die vom Hersteller nicht freigegeben sind

6. Anforderung an den Aufstellungsort

Mindesttragfahigkeit des Arbeitstisch: 45 kg

Gesamtflachenbedarf der Maschine: HxBx T =500 x 500 x 300 mm
Als Bewegungsflache fiir das Bedienpersonal sind 1,5 gm vorzusehen
angepasste Arbeitstischhohe je nach GroBe des Bedieners

fir eine ausreichende Beleuchtung des Aufstellungsort ist zu sorgen

Rev.: 2015-07-03 5/20
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. Aufstellen der Crimpmaschine

1. Die Maschine ist am endgiiltigen Standplatz zu platzieren. Sie wird mittels der StellfiBe ausgerichtet
und die waagerechte Einstellung mit den Kontermuttern gesichert. Es ist auf einen sicheren Stand des
Gerates zu achten!

2. Versorgungsleitungen fiir Druckluft anschlieBen. Der eingebaute Druckregler ist vom Werk aus eingestellt
und begrenzt den Druck auf max. 6 bar. Dabei ist zu beachten, dass der Anschlussschlauch der Druckluft
ordnungsgemal verlegt ist. Fir einen sicheren Betrieb muss der Luftdruck zwischen 5 - 6 bar sein.

3. Nach dem AnschlieBen der Versorgungsleitung ist die Anlage auf Undichtigkeiten und den richtigen Be-
triebsdruck zu berprifen.

Gegenlage E- %

Absperrventil

Stecknippel fiir Schnellkupplung - °

Druckregler

® @)

Druckanzeige / Manometer

Kontermutter

StellfuB o

Abb. 2
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8. Inbetriebnahme / Vorbereitung

8.1 Sicherer Betrieb

Bevor die Crimpmaschine zum Einsatz kommt, sind einige wichtige Regeln zu beachten. Die Maschine darf
nur von eingewiesen Personal bedient werden, um Verletzungen an Personen und Schaden an der Maschine
zu vermeiden. Der Bediener hat sich vor Arbeitsbeginn davon zu iiberzeugen, dass alle Sicherheitseinrich-
tungen in ordnungsgemaBen Zustand sind.

Weiterhin sind die einschlagigen Arbeitsschutz- und Unfallvermeidungsvorschriften zu beachten. Erst nach
dieser Kontrolle darf die Maschine benutzt werden.

8.2 Wechsel der Crimpeinheiten

drucklosen Zustand erfolgen. Absperrventil schlieBen und das System iiber

Alle Einstell-,Wartungs- und Wechselarbeiten miissen grundsatzlich im
den RESET-Taster entliiften.

8.2.1. Wechsel der Vierdorncrimpeinheiten von Vierdorn auf Vierdorn

Durch die Vielzahl der gedrehten Steckverbinder ist ein querschnittsoptimiertes Sortiment an Vierdorncrim-

peinheiten erforderlich. Der Wechsel der Vierdorncrimpeinheit wird wie folgt vorgenommen:

e Maschine befindet sich im Ausgangszustand, Crimpoffnung der Vierdorncrimpeinheit zeigt zum Bedie-
ner.

e Luftzufuhr bei gedffnetem Absperrventil (Abb. 2) tiber Schnellkupplung von Maschine trennen (bei
geoffnetem Absperrventil steht der Absperrventil-Handgriff waagerecht).

* Uber Reset-Taster (Abb. 3) Maschine entliiften.

e Uber Stellschraube (Abb. 4) groBte Crimptiefe (8.76: 3,10 mm; 8.75: 2,70 mm;
8.73 /8.72: 2,20 mm) an der Crimpeinheit einstellen (Ablesen am Display).

e Sicherungsklemme l6sen und Steckbolzen (Abb. 4) aus dem StoBel herausschrauben und entnehmen.

e Adapteraufnahme (Abb. 4 / 3A) mit Innensechskantschlissel SW 2,5 l16sen und Vierdorneinheit um 90°
nach vorn schwenken (Stellschraube zeigt zum Bediener).

e StoBelschutz mit Innensechskantschraubendreher SW 2,5 (Abb. 4 / 3B) beidseitig I6sen, er muss sich
bewegen lassen.

e Vierdorncrimpeinheit durch Losen der Klemmschrauben (Abb. 4 / 3C) mit Innensechskantschrauben-
dreher SW 2,5 in Pfeilrichtung (Abb. 4 / 3D) aus der Adapteraufnahme heraus ziehen.

e Der Einbau der Vierdorncrimpeinheit erfolgt in umgekehrter Reihenfolge.

Vierdorncrimpeinheit immer bis zum Anschlagstift (Abb. 4)
einschieben und fixieren.

Rev.: 2015-07-03 7/20
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Nach dem Wechsel der Vierdorncrimpeinheit kann es notwendig sein, den Aufschlag der Maschine neu

einzustellen; Voraussetzung ist, dass die Vierdorncrimpeinheit in die Maschine richtig eingebaut ist!

e Mit Maulschlissel SW 12 iber den Vierkant der Gegenlage (Abb. 1) den StoBel in den unteren Totpunkt
bewegen und dort halten (Hand bleibt mit Maulschlissel am Vierkant).

e Druckschraube SW 2,5 am Stellring I6sen (Abb. 5); Stellring ist verstellbar.

e Stellring solange manuell nach Rechts drehen (StoBel bewegt sich nach unten), bis ein spirbarer
Wiederstand auftritt.

e (Gegenlage entlasten; den Maulschlissel SW 12 am Vierkant der Gegenlage leicht anheben; Stellring
muss dabei sichtbar bleiben.

e Zustellen des Stellringes um Y2 Umdrehung, dies geschieht mit Hilfe eines geeigneten Werkzeuges (z.B.
Innensechskantschraubendreher); in den entsprechenden Hilfsbohrungen im Stellring (Abb. 5).

e Stellring durch Festziehen der Druckschraube (Abb. 5) fixieren.
e Schlussel vom Vierkant der Gegenlage entfernen
* SchlieBen des Absperrventil (Abb. 2), Anschluss der Druckluftleitung an die Schnellkupplung (Abb. 2).
e Offnen des Absperrventils (Abb. 2).
e Maschine fahrt automatisch zum oberen Totpunkt und ist betriebsbereit.
Batteriefach  Stellschraube StoBel
fir CR 2025 J
Steckbolzen mit
Sicherungsklemme
0Belsch
ON / OFF Taster Stopelschutz
,:;‘ngf o 3B
MODE - Taster =
Crimpdorne
Digitales Display ) (4 Stiick

o O O e
I 1 O ¢ %Anschlagstiﬂ
Q

Adapteraufnahme

3C 3A Abb. 4
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up down
auf ab
0,05 —»1  l&—

Y

—
V777 T 1 -
Hilfsbohrung o @ O J
Klemmschraube RS . Stellring
N

° StoBel

Abb. 5

8.2.2. Wechsel von Vierdorncrimpeinheit auf Aderendhiilsencrimpeinheit

Die Aderendhiilsencrimpeinheit passt sich automatisch auf die zu verarbeitende AderendhiilsengroBe an. Fir
ein optimales Crimpergebnis mussen Hilse und Querschnitt zueinander passen.

Vor dem Einbau der Aderendhiilsencrimpeinheit ist zu beachten, dass der Anschlagstift
in der unteren Adapteraufnahme entfernt wurde.

Oberer Adapter mit
| Ansatzbolzen

Positionierscheibe

Steckbolzen mit
Sicherungsklemme

¢ Schutzkappe
3 Klemmschraube
5 flr StoBel
Kugelraste
© of
O - 2O O
Anschlagstift o |
Klemmschraube unterer
Adapter I “ _
Fiihrungsleiste Abb. 6
Unterer Adapter mit

Ansatzbolzen
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8.2.2.1. Wechselanleitung fiir Crimpmaschinen bis Baujahr 2012

e Ausbau der Vierdorncrimpeinheit wie um Punkt 8.2.1 beschrieben
e Stellring in Drehrichtung ,up“ auf Festanschlag des StoBels stellen (Abb. 5)
Innensechskantschrauben
fiir oberen Adapter o
e (Oberen- und unteren Adapter nach Losen der
Innensechskantschrauben 2,5 mm aus der
StoBelaufnahme entnehmen.
Innensechskantschrauben [dnb]
fiir unteren Adapter ’ P ‘
Steckbolzen
Verbindungsstange
e Oberen Adapter auf die Verbindungsstange der N
Verbindungsstange Aderendhilsencrimpeinheit
aufstecken. Verbindungsstange und obere o
Adapteraufnahme mittels Steckbolzen verbin-
den und beidseitig durch Sicherungsklemmen
sichern. Schutzkappe nur leicht fixieren.
@) O

obere Adapteraufnahme

e Vormontierte Aderendhulsencrimpeinheit in die
obere Adapteraufnahme des StoBels einsetzen
und mittels Klemmschraube fest verschrauben.
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Vor dem Einbau der Aderendhiilsencrimpeinheit ist zu beachten, dass der
Anschlagstift in der unteren Adapteraufnahme entfernt wurde.

Gegenlage (Abb.2)

e Unteren Adapter auf die Flihrungsleiste der Aderendhiilsen-
crimpeinheit tber die Stiftbohrung aufschieben. Anschlagstift
(wird mit geliefert)in die Crimpeinheit einsetzen und Adapter
am Anschlagstift ausrichten. Die Gegenlage (Abb.2) mittels
Maulschlissel SW 12 soweit in Pfeilrichtung nach unten
bewegen, bis der Ansatzbolzen des unteren Adapters in die
Adapteraufnahme sicher eingefiihrt werden kann. Adapter
anschlieBend mit Klemmschraube sichern.

Anschlagstift
unterer Adapter

NG
e Crimpeinheit im unteren Adapter mit Klemmschraube fixieren. Positionierhil
Schutzkappe ausrichten und mit Klemmschraube befestigen. osttioniernitte
e Stellring am StoBel 1 bis 2 Umdrehung in Richtung ,down*

drehen und mit Klemmschraube sichern (siehe Abb. 5).

e Positionierhilfe durch drehen auf den gewiinschten Querschnitt
einstellen. Dieser ist an der Kugelraste (Markierungspfeil)
ablesbar.

Vor Anschluss der Crimpmaschine CM 25-3 an die Druckluft ist der
Schliissel vom Vierkant der Gegenlage zu entfernen.

e Druckluftventil 6ffnen. Maschine ist einsatzbereit.

Rev.: 2015-07-03 11/20
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8.2.2.2. Wechselanleitung fiir Crimpmaschinen ab Baujahr 2013

Ausbau der Vierdorncrimpeinheit wie um Punkt 8.2.1 beschrieben
Stellring in Drehrichtung ,up“ auf Festanschlag des StoBels stellen
(Abb. b)

e Aderendhulsencrimpeinsatz in den unteren Adapter bis Anschlag
einschieben.

Anschlagstift

e StoBel liber die Gegenlage (Abb.2) mit einem Maulschlissel
SW 12 in Pfeilrichtung nach unten Bewegen, bis die Bohrungen
des Oberen Adapters mit denen der Verbindungsstange
ubereinstimmen.

oberer Adapter
<D
e \Verbindungsstange und Adapteraufnahme mit Steckbolzen T T

verbinden und mit Sicherungsklemme sichern. Steckbolzen
Crimpeinrichtung mit Innensechskantschraube sichern.
StoBel mittels Gegenlage bis zum Endanschlag in Pfeilrichtung
nach oben bewegen.

i

Rev.: 2015-07-03 12/20




Betriebsanleitung Crimpmaschine CM 25-3 /% R E N N ST E ' G

e Schutzkappe aufstecken und mit Klemmschraube
leicht fixieren

e Gegenlage in Pfeilrichtung nach unten bewegen,
bis die Crimpbacken der Crimpeinheit geschlossen
sind.

e Schutzkappe mittels Klemmschraube befestigen.
Stellring am StoBel (Abb.2) 1 bis 2 Umdrehungen in
Richtung ,, down“ drehen und mit Klemmschraube
sichern.

Vor Anschluss der Crimpmaschine CM 25-3 an die Druckluft ist der
Schliissel vom Vierkant der Gegenlage zu entfernen.

e Druckluftventil 6ffnen. Maschine ist einsatzbereit.

9. Einstellung der Crimpparameter / Betrieb

Vor Anschluss der Crimpmaschine CM 25-3 an die Druckluft ist der
Schliissel vom Vierkant der Gegenlage zu entfernen.

9.1 Lehrenpriifung der Crimpeinheit

e Absperrventil 6ffnen (Abb. 2); Vierdorncrimpeinheit fahrt in die Ausgangsposition; die Maschine ist
betriebsbereit.

¢ Je nach Einsatz der Vierdorncrimpeinheit (entsprechend der Crimpkapazitat) werden Lehrdorn mit 1,0
mm bzw. 2,0 mm zur Uberprifung eingesetzt.

e LehrdornmalB (2 mm) mit Stellschraube (Abb. 4) einstellen, dabei ist zu beachten, dass das einzustel-
lende Crimpmal immer von einem groBeren Wert aus erfolgen muss, z.B. von 2,2 mm auf Crimpmal
2,0 mm zustellen, bzw. 1,2 mm auf 1 mm, Wert am Display ablesen.

e Maschine durch Betatigung des Hand- bzw. FuBschalters (Abb. 1) auslosen und Hand- bzw. FuBschalter
gedruckt halten.

e Lehrdorn zwischen die Crimpdorne einfiihren; dabei gilt: Der Lehrdorn muss sich ohne Spiel zwischen
den Crimpdornen bewegen lassen (Abb. 6).

e Liegt die Vierdorncrimpeinheit nach Uberpriifung der Crimpeinstellung auBerhalb der geforderten Tole-
ranz von = 0,02 mm ist eine Nachjustierung der Crimpeinheit durch Kalibrierung der Grundeinstellung
gemal Punkt 9.5.2. erforderlich. Bei groBeren Toleranzen ist der Herrsteller zu kontaktieren.
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Nicht auf den Lehrdorn oder andere vergleichbare Gegenstande crimpen um
Beschadigungen der Crimpeinheit zu vermeiden.
Nur AL- bzw. CU.Werkstoffe vercrimpen.

9.2 Funktionsweise
9.2.1 Ein- und Ausschalten des Display
Betatigung des Tasters ON / OFF.

Beim Einschalten erscheint die Anzeige, die beim letzten Gebrauch eingestellt wurde
e Das Display wird tber ON / OFF Schalter ausgeschaltet (Energiesparfunktion).

9.2.2 MODE - Funktionen festlegen

Die Crimpeinheit verfiigt tuber eine Vielzahl von Anzeigefunktionen, die ber den Taster ,MODE" ausgewahlt
werden konnen. Dies ermoglicht dem Anwender die Einstellung wahlweise in mm und Inch anzuzeigen, oder
vergleichsweise die der Einstellung entsprechenden Selectorpositionen (nicht bei 8.76) von 1 - 8 der ent-
sprechenden MIL 22520 darzustellen. Zum Wechseln des Anzeigemodus mit dem Lehrdorn den verdeckt
liegenden Taster ,MODE" kurzzeitig betatigen und die gewiinschte Anzeige in der angegebenen Reihenfolge
auswahlen:

1
1

MIL selector
positions

A\

Inch

Y

Standard mm

r__
|

Y
8.76

9.2.3 Crimpdorneinstellung und Auswahl der Locatorposition

e Klemmschraube (Abb. 6) der CrimpmaBarretierung mittels Innensechskantschlissel 2,5 mm losen.
Die erforderlichen Crimpparameter aus der beiliegenden Einstellmatrix entnehmen und durch drehen
der Stellschraube einstellen.

e Kontaktaufnahme (Locator) durch seitliches Anheben und Verdrehen in die erforderliche Position
bringen (Abb. 6).
e Die Zustellung der Crimpdorntiefe durch Drehen der Stellschraube solange verandern bis der
erforderliche Wert im Display erscheint (Abb. 4)
e Klemmschraube anziehen

Rev.: 2015-07-03 14 /20
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9.3 Crimpvorgang

Voraussetzung: Alle vorher beschriebenen Punkte wurden beachtet und wenn notwendig laut Betriebsanleitung
abgearbeitet.

e Vierdorncrimpeinheit nach Arbeitsbedingung ausrichten; dazu Adapteraufnahme

(Abb. 4 / 3A) mit Innensechskantschlissel SW 3 16sen, die Einheit in die gewiinschte Position drehen
und anschlieBend wieder fixieren.

Absperrventil 6ffnen (Abb. 2).

Vierdorncrimpeinheit fahrt in die Ausgangsposition; die Maschine ist betriebsbereit

Vorbereitetes Kabel in Crimpkontakt einfiihren.

Einlegen und Positionieren des Kontaktes mit dem Kabel in den Crimpeinheit.

Betatigen des Hand- bzw. FuBschalters (Abb. 1) zur Auslosung des Arbeitshubs.

Nach Crimpvorgang Hand- bzw. FuBschalter freigeben, so dass die Maschine in die Ausgangsposition
fahren kann.

e Entnahme des vercrimpten Verbinders.

e Visuelle Kontrolle und Prifung der Crimpverbindung.

Die 4-Dorn-(8-Punkt)-Crimpform muss exakt ausgepragt sein. Abweichungen (z.B. fehlende Crimppunkte)
schlieBen auf eine fehlerhafte Vercrimpung. Die Vierdorncrimpeinheit muss umgehend auf die Fehlerursache
uberpriift werden.

FEHLERHAFTE CRIMPUNGEN SIND ZU VERWERFEN! g

Stellschraube

Klemmschraube
Locator °
<< > Lehrdorn
zum Verstellen in
Pfeilrichtung abheben
und drehen
1 ( Abb. 7
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9.4 Locatorwechsel an der Vierdorncrimpeinheit

e Mittig liegende Innensechskantschraube des montierten Locator mit Innensechskant-
schlissel SW 2,5 mm I0sen, event. mit zweitem Innensechskantschliissel auf gegen-
uberliegender Seite gegenhalten.

e Locator entnehmen.

e Optionalen Locator in umgekehrter Reihenfolge befestigen.

9.5 Funktionen der Digitalanzeige

9.5.1 Batteriewechsel

Die Lebensdauer der Batterie fiir die Digitalanzeige betragt je nach Haufigkeit der Benutzung ca. 1 Jahr. Nach
dieser Zeit muss die Batterie ausgetauscht werden. Dazu wird das Batteriefach (Abb. 4) in Pfeilrichtung
nach oben geklappt, so dass die Batterie problemlos entnommen und ausgetauscht werden kann. Nach dem
Batteriewechsel sind ein Reset und die dazugehdrige Kalibrierung der Crimpeinheit erforderlich.

e Batteriefach der Crimpeinheit 6ffnen und Batterie entnehmen.

e FEinstellrad bis zum Anschlag an den unteren Einstellpunkt drehen (Drehrichtung: Minus) und dort
belassen.

e Batterie einlegen; im Display erscheint ,CAL" als Aufforderung zum Kalibrieren.

9.5.2 Kalibrierung der Crimpeinheit

Die Kalibrierung der Crimpeinheit sollte ausschlieBlich durch autoriesiertes
Fachpersonal erfolgen, da eine unsachgemasse Justierung eine fehlerhaft Einstellung
nach sich zieht und dies zu Fehlvercrimpungen fiihren kann.

e Crimpeinheit mit dem Kalibrierdorn auf 2 mm bzw. 1 mm kalibrieren, indem der Abstand der Crimpdorne
mittels Kalibrierdorn exakt auf 2 mm (1 mm) eingestellt wird.

Taster ,ON/OFF* gedriickt halten und mit dem Lehrdorn den Taster ,MODE“ betatigen.

Taster ,MODE" mindestens 5 Sekunden gedriickt halten.

nach 5 Sekunden ist der Taster ,MODE" freizugeben und anschlieBend der Taster ,ON/OFF*.

Die digitale Anzeige springt automatisch auf den Lehrdornwert 2,0 mm bzw. 1 mm.

Die Crimpeinheit ist kalibriert und bereit fiir die Einstellung der Crimpparameter.
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9.6 VerschleiBiiberwachung

Jedes Werkzeug unterliegt auch bei seiner bestimmungsgemaBen Verwendung einem VerschleiB3. Dieser Ver-
schleiB ist in bestimmten Grenzen tolerierbar und wird bei jeder Kalibrierung ausgeglichen. Darlber hinaus
wird der vorhandene VerschleiBzustand erfasst und gespeichert. Zum Abrufen des aktuellen Werkzeugzu-
stands und die numerische Ausgabe auf dem Display der Crimpeinheit, ist der Taster ,Mode" fiir 10s (Bereich:
8s bis 15s) zu betatigen. Ausgegeben werden nacheinander die folgenden Werte:

e Seriennummer

e der aktuelle VerschleiBwert in Prozent (verbleibende Nutzungskapazitat)

e der Positionswert des unteren Anschlages der unverschlissenen Zange (fester Wert)

e die Anzahl der bisher durchgefiihrten Kalibrierungen

Als Referenzwert zur Berechnung des aktuellen VerschleiBwertes dient der mechanische
Anschlag am unteren Einstellpunkt. Der Wert ist im Speicher des Werkzeuges fest hinterlegt und kann nicht
verandert werden.

Ist die VerschleiBgrenze der Crimpdorne erreicht, wird im Display die Fehlermeldung
-E1“ angezeigt, Dabei schaltet das Display wahrend der Betatigung zwischen dem ein-
gestellten Crimpwert und der Meldung ,E1“zyklisch um und zeigt dann dauerhaft ,E1“.

10. Wartung und Reparatur

10.1. Wartung der Crimpmaschine

Die Crimpmaschine CM 25-3 arbeitet generell wartungsfrei. Die Reparatur darf nur von dafiir qualifizierten
Personen oder Technikern des Herstellers durchgefiihrt werden, es sind nur Originalersatzteile vom Her-
steller zu verwenden. Nach langerer hoher Belastung der Crimpmaschine sollte eine CrimpmaBiiberpriifung
erfolgen um gegenbenfalls aufgetretenen VerschleiB durch eine Nachjustierung des StoBels auszugleichen
(siehe 7.2.).
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10.2. Wartung der Vierdorncrimpeinheit

In regelmaBigen Abstanden ist die Crimpeinheit wie nachfolgend aufgezeigt mit Schmierfett zu schmieren.
(mitgeliefertes Hochleistungsschmierfett verwenden)

1. Sicherungsscheiben entfernen (4 Stiick)

2. Deckplatte abnehmen

3. Hochleistungsschmierfett in 4 Stlick Kontrollbohrung einbringen

4 In umgekehrter Reihenfolge zusammensetzen

&

10.3. Wartung der Aderendhiilsencrimpeinheit

Die Aderendhilsencrimpeinheit ist wartungsfrei. Vor Arbeitsbeginn ist sie von Verunreinigungen und evtl.
Verbinderrickstanden zu saubern.
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11. Gewahrleistung

Das ausgelieferte Produkt unterliegt der gesetzlichen Gewahrleistungsfrist. Die Gewahrleistung erstreckt sich
nicht auf VerschleiBteile, insbesondere nicht auf eventuell mitgelieferte Vierdorncrimpeinheiten und Kontakt-
aufnahmen (Locator). Als VerschleiBteile gelten weiterhin alle beweglichen Teile wie Buchsen, Lagerbolzen

und Dichtungssatze in Pneumatikbauteilen.

12. Fehlerbehebung

Fehler

mogliche Ursache

Losung

Crimpvorgang wird nicht
beendet

Druck im Pneumatiksystem stimmt nicht

Absperrventil schlieBen. RESET driicken.
Betriebsdruck auf 5-6 bar einstellen

Fremdkorper in der Vierdorncrimpeinheit

Absperrventil schlieBen. RESET driicken,
wenn notwendig Vierdorncrimpeinheit
wie beschrieben ausbauen und reinigen,
Crimpeinstellung priifen

Verwendung eines nicht fiir die eingesetzte
Vierdorncrimpeinheit zugelassenen Kontakt

Absperrventil schlieBen, RESET driicken,
Kontakt entnehmen, zugelassenen
Crimpkontakt auswahlen, Crimpeinstellung
prifen

bildet

Aderendhiilsen-Crimp ist nicht exakt ausge-

Falsche Zuordnung des Kabelverbinders zum
Kabel

Zuordnung Uberpriifen

Die Crimplamellen der Crimpbacken sind
gebrochen

Crimpeinheit zur Reparatur einschicken

Crimpeinheit saubern, Crimpreste entfernen

CrimpmaB wird bei Priifung mit Lehrdorn
nicht erreicht

Aufschlag falsch eingestellt

Einstellen des Aufschlags gemaB Punkt 7.2

Verschlei der Dorne bzw.
fehlerhafte Vierdorncrimpeinheit

Nachjustieren der
Grundeinstellung

Einschicken der Vierdorncrimpeinheit zum
Herrsteller zwecks Uberpriifung

Display zeigt ,E1“

zum Wechsel der Batterie wurde die Einheit
liber das Einstellrad nicht an den unteren
Einstellpunkt gedreht

siehe ,Abgleich des Referenzwertes” 9.5.1

VerschleiBgrenze des
Werkzeuges erreicht

Herrsteller kontaktieren

Display zeigt ,E2“

Kalibrierung bei einem groBeren Einstellwert,
als bei Grundkalibrierung ab Werk

Wiederholen der Kalibrierung mit vorgegebe-
nen Priifdorn
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13. EG-Konformitatserklarung im Sinne der EG-Richtlinie
Maschinen 2006/42/EG, Anhang i

Die Bauart der Crimpmachine

Typ: CM 25-3
Nr.:

Baujahr:

wurde entwickelt, konstruiert und gefertigt in Ubereinstimmung mit der EGRichtlinie 2006/42/EG in alleiniger
Verantwortung von:

Firma: Rennsteig Werkzeuge GmbH
An der Koppel 1
98547 Viernau

Dokumentationsverantwortlicher: Klaus Bamberger

Folgende EG-Richtlinien und harmonisierte Normen wurden angewendet:

EG Richtlinie Maschinen 2006/42/EG
DINEN 12100 Teil 1 und 2

DIN EN ISO 13857

DIN EN 349

DIN EN 983

DIN EN 1050

DIN EN 13849

Hiermit erklaren wir, dass es sich bei dieser Lieferung um die vorstehende bezeichnete vollstandige Maschine
handelt.

Viernau, den V W

Geschaftsfiihrer Herr Sascha Zmiskol
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