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Stufenbohrer mit Spiralnute

Step Drills with spiral flute
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     Einsatz Stufenbohrer I Application Step Drills

  Zusätzliche    

  Oberflächenhärtung: 
  • Oberflächenhärte ca. 2.500 HV
  • Schichtstärke bis 2 µm
  • Für harte Materialien
  • Erhöhte Standzeiten
  • Höhere Schnittgeschwindigkeit
  • Temperaturbeständig bis 600° C
  • Reduziert Kaltaufschweißung

  

  • Oberflächenhärte ca. 3.500 HV
  • Schichtstärke bis 4 µm 
  • Für besonders harte Materialien
  • Optimale Standzeiten
  • Höchste Schnittgeschwindigkeit
  • Temperaturbeständig bis 800° C, 
     kein Kühlmittel notwendig
  • Reduziert Kaltaufschweißung

Additional surface 

hardness:

• Surface treatment approx. 2.500 HV
• Layer Thickness up to 2 µm
• For hard materials
• Higher tool life
• Higher cutting speeds
• Temperature resistant up to 600° C
• Reduces cold weldings

• Surface treatment approx. 3.500 HV
• Layer Thickness up to 4 µm
• For hardest materials
• Optimized tool life
• Highest cutting speeds
• Temperature resistant up to 800° C,
   cooling not necessary
• Reduces cold weldings
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Qualitätsmerkmale I Quality characteristics

Mit 3-Flächenschaft

With 3-flats shaft

Laserskalierung Loch-Ø
Hole-diameter laser 

engraved on the tool

Laserskalierung Drehzahlen
Rotation speed laser 

engraved

Kreuzanschliff
Split Point

Kantenbrecher
Edge-Breaker

Mit Titan-Aluminium-Nitrid 
Beschichtung

With titanium-alumini-
um-nitride coating

Mit Titan-Nitrid 
Beschichtung

With titanium-nitride 
coating

Variable Spiralnute
Variable spiral flute

Anwendung I Application

Für gratfreies Bohren und Aufreiben von Blechen, Rohren und Profilen.

For drilling and reaming freely of burs of sheet steel, thin-walled tubes and structural steel shapes.

Made in Germany  

EXACT Innovation

Mit Spiralnute I Spiral flute

Laserskalierung der Loch-Ø 
+ Drehzahl angaben 
Hole- and speed-diameter laser 
engraved on the tool

Kantenbrecher
Edge-Breaker


